INFORME CONSOLIDADO DE LA EVALUACION
DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO “Segunda Reduccién Voluntaria de
Emisiones de SO2 Mediante Modernizacion y Fortalecimiento de las Instalaciones de Limpieza de
Gases y Tostaciéon en MolymetNos”

1. ANTECEDENTES DEL TITULAR

Santiago, 24 de Junio del 2021

Tabla 1. Antecedentes del Titular

Nombre o razén social

Molibdenos y Metales S.A.

RUT

93.628.000-5

Domicilio

Camino Nos a Los Morros 66, comuna de San
Bernardo, Regién Metropolitana.

Nombre del representante legal N°1

Daniel Ureta V.

Nombre del representante legal N°2

Edgar Pape A.

Domicilio de los representantes legales

Camino Nos a Los Morros 66, comuna de San
Bernardo, Regién Metropolitana.

2. ANTECEDENTES GENERALES DEL PROYECTO O ACTIVIDAD

Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

Objetivo general

El objetivo Proyecto es lograr una reduccién en la emisién de SO;
asociada a las operaciones de tostacién, a través de la
modernizacion de las instalaciones de limpieza de gases y tostacion
en la Planta MolymetNos.

Mayores antecedentes en el punto 2.2.2 de la DIA.

Descripcion general del proyecto

El Complejo MolymetNos de Molibdenos y Metales S.A (el
Proyecto), es un complejo de plantas industriales ubicado en la
comuna de San Bernardo, Regién Metropolitana, dedicado al
procesamiento de concentrados y fabricacion de productos de
molibdeno.

El proyecto contempla la modernizacién de las instalaciones de
limpieza de gases y tostacion en la planta para lograr una reducciéon
en la emision de SO, asociadas a las operaciones de la planta,
pasando de 984 ton/afio a 590 ton/afio, en el afio 4 del proyecto.

El proyecto se desarrollara en dos fases constructivas al interior de
las instalaciones existentes de la planta; cada una con los siguientes
objetivos especificos:

- Fase I: Renovar equipos e instalaciones de Limpieza de Gases de
tostacion para modernizar y fortalecer los Sistemas de Limpieza de
Gases existentes.

En esta fase se consideran las siguientes obras:
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Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

a) Una nueva Planta de Acido N°1 (Sigla: “N-WSA1”).

b) El fortalecimiento de la Planta de Acido N°2 (Sigla: “S-WSA2”).

c) La instalacion de un Sistema de Absorcion de SO, de
Emergencia (Sigla: “EABS”), a utilizarse en la eventualidad de falla
de una o ambas plantas de &cido.

Las obras e instalaciones indicadas permitirdn reducir las emisiones
de SO; en aproximadamente un 40% respecto a la emision actual
anual autorizada seguin RCA N°435/2005 (984 ton/afio), ademas de
un respaldo de 92% de la capacidad de abatimiento de SO- de la
planta “S-WSA2” a través de la nueva planta de acido “N-WSA1”,
con instalaciones de un estandar operacional y de confiabilidad
equivalentes. Adicionalmente, incorporard un Sistema de Absorcion
de SO, de Emergencia “EABS” de operacion discontinua y acotada
que, ante la falla de una o ambas plantas de &cido y, en conjunto
con el nuevo Protocolo Operacional de Emergencia, permitirq
absorber el 95% del peak de flujo y emisién de SO, generado por la
tostacion, desde el inicio de la falla o evento y por algunas horas,
hasta agotar su capacidad total de abatimiento de 3,5 toneladas de
SO,, permitiendo resolver la falla o ajustar y/o controlar el nivel de
tostacion concordantemente. En el punto 2.5.3.1 de la DIA se
entregan los antecedentes referentes a la eficiencia y flexibilidad
operacional de las Instalaciones asociadas a las Fase | del
Proyecto.

En la Tabla 2-25 de la DIA se detallan las partes y obras que se
modifican o no producto de la implementacion de la Fase | del
proyecto.

Finalmente, la Fase | del Proyecto se traduce en instalaciones
potenciadas y renovadas que permiten aumentar la confiabilidad de
la capacidad instalada, cobertura de respaldo y eficiencia de
abatimiento de las instalaciones de limpieza de gases, manteniendo
la capacidad de produccion autorizada de 82 MLbMo/afio. Segun
indica el Titular en el punto 1.1 del Anexo 6 de la Adenda
Complementaria, se proyecta para la construccion de la Fase | un
tiempo estimado de 2 afios 6 meses; en Figura 2-3 de la DIA se
presenta cronograma general para la Fase | del Proyecto.

- Fase Il: Renovar las instalaciones de tostacion, reemplazando las
dos unidades méas antiguas por una moderna, permitiendo mejorar
la productividad global y manteniendo la capacidad de tostacion
vigente de 82 MLbMo/afio.

Contempla una modernizacién de las instalaciones de tostacion,
reemplazando dos antiguas plantas de tostacion (de los Hornos N°2
y N°3), por una nueva planta de tostacion con un horno “H5A”
moderno, que permita mejorar la productividad global y con una
capacidad equivalente al actual Horno 5, manteniendo la capacidad
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Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

total de tostacion vigente de 82 MLbMo/afio, autorizada por la RCA
N°435/2005, junto con proporcionar una alternativa de respaldo para
la planta de tostacion actual del Horno 5 de similares caracteristicas.
La implementacion de esta Fase Il, estara condicionada a una
decision corporativa futura, en atencion al seguimiento de variables
econdmicas y comerciales que permitan su materializacién.

En la Tabla 2-86 de la DIA se detallan las partes y obras que se
moadifican producto de la implementacion de la Fase |l del proyecto.

Cabe precisar que, para la materializacion de las dos fases
mencionadas anteriormente, no se modificard la capacidad de
tostacion autorizada y vigente a la fecha, la cual corresponde a 82
MLbMo/afio, segun se indica en la RCA N°435/2005. Segun indica
el Titular en el punto 1.1 del Anexo 6 de la Adenda Complementaria,
se proyecta para la construccién de la Fase Il un tiempo estimado
de 2 afios 11 meses; en Figura 2-4 de la DIA se presenta
cronograma general para la Fase Il del Proyecto.

En la Figura 1-1 de la Adenda, se presenta el diagrama de flujo de
la situacion actual del Complejo Industrial, en el cual se identifican
los alcances de las modificaciones planteadas por el presente
proyecto. Mayores antecedentes sobre la situacion actual y la
descripcion de sus pates y obras en el punto 2.4 de la DIA.

Cabe mencionar que segun lo sefialado por el Titular en el punto
2.2.5 de la DIA, y punto 4.1 de la Adenda complementaria, la fase
de cierre se realizaria en una Unica Fase para el Proyecto, teniendo
una duracion aproximada de 3 afios. En la Figura 2.2 de la DIA, se
entrega Cronograma General del Proyecto

Tipologia principal, asi como las
aplicables a sus partes, obras o
acciones

Tipologia principal: De acuerdo al articulo 10 de la Ley 19.300 y al
articulo 3° del Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto
Ambiental, el Proyecto corresponde a uno sefalado en la letra:

‘%k) Instalaciones fabriles, tales como metaldrgicas, quimicas,
textiles, productoras de materiales para la construccion, de equipos
y productos metalicos y curtiembres, de dimensiones industriales”

El Proyecto corresponde a una modificacion de proyecto de acuerdo
al articulo 2° letra g.1) del RSEIA, ya que presenta cambios de
consideracion a la RCA N°435/2005 “Reduccién de Emisiones de
SO; y Reutilizacion de los Riles Mediante Aumento de la Capacidad
Productiva en Planta Nos Molymet”.

Mayores antecedentes en el punto 2.2.3 de la DIA.

Vida atil

31 afios (mayores antecedentes en el punto 2.2.9 de la DIA).

Monto de inversion

USD $95.000.000 (mayores antecedentes en el punto 2.2.8 de la
DIA).

Gestién, acto o faena minima, que da

La gestion o acto minimo que da cuenta del inicio de la construcciéon
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Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

cuenta del inicio de la ejecucion del
proyecto de modo sistematico vy

del del Proyecto corresponde al inicio del despeje de la zona de la
Planta de Lavado de Gases N°2.

permanente, para efectos de Ila

caducidad de la RCA

Proyecto o actividad se desarrolla por Si No No aplica.

etapas Mayores antecedentes en el punto 2.2.7
de la DIA y respuesta 11.1 de la Adenda.

[X]

Proyecto o actividad modifica un Si No En relacion con lo dispuesto en el Articulo

proyecto o actividad existente X] 12 del Reglamento del Sistema de
Evaluacion de Impacto Ambiental, D.S.

Proyecto modifica otra(s) RCA Si No N°40/2012 MMA, el Proyecto corresponde

a una moadificacion de un proyecto

[X]

existente. El Proyecto introduce cambios
a la RCA N°435/2005 de la extinta
Comision Regional del Medio Ambiente
gue calific6 ambientalmente favorable el
proyecto “DIA Reduccion de Emisiones de
SO; y Reudtilizacion de los Riles Mediante
Aumento de la Capacidad Productiva en
Planta Nos Molymet”.

Mayores antecedentes los entrega el
Titular en el punto 2.2.6 de la DIA y
respuestas 10.1 a 10.4 de la Adenda.

En la siguiente Tabla se sefialan los cambios a la RCA N°435/2005

Tabla N°1: Modificaciones que introduce el Proyecto respecto de la RCA N°435/2005 — Fase |

Materia Considerandos del Expediente RCA N°435/2005 Modificacién que Introduce el Proyecto
Reduccion Numeral 3 a) RCA El Proyecto, “Segunda Reduccién Voluntaria de Emisién de SO,
de Que, segun los antecedentes estipulados en la Declaracién de | Mediante Modernizacion y Fortalecimiento de las Instalaciones
Emisiones Impacto Ambiental, el Proyecto Reduccion de Emisiones de | de Limpieza de Gases y Tostacién en MolymetNos”, permitira
de SO, SO, y Reutilizacién de los RlLes, mediante aumento de la | una reduccion voluntaria del limite anual de emisién de SO, en
capacidad productiva en planta Nos MOLYMET, tiene por | aproximadamente un 40%, es decir:
objetivos: Reducir el limite de emision de SO, anual actual de 984 ton/afio,
voluntariamente a un valor aproximado de 590 ton/afo.
a) Reducir las emisiones de SO? de 1.967 ton/afio a 984
ton/afio.
Aumento Numeral 3 c) RCA Se mantiene la capacidad de tostacion vigente y autorizada por
Capacidad c) Aumentar la capacidad total de tostacion y limpieza de | la RCA N°435/2005 de 82 millones de libras de molibdeno al
de concentrado de molibdeno de 47 a 82 millones de libras de | afio, contenidas en el OxMo producido. Lo anterior requiere de
produccién molibdeno al afio. ajustar la Tabla 2.5 del numeral 2.9.1 de la DIA, para lo cual se

Numeral 2.9.1 DIA

La configuracién final para la Planta de Tostacion, una vez
ejecutado el Proyecto quedard definida por las siguientes
capacidades méaximas instaladas (Tabla 2.5):

asigna al Horno N°5, el mas moderno y eficiente el ajuste a la
capacidad de produccion autorizada quedando como sigue:

Tabla 2.5: Capacidad Maxima de Produccion de la Fase | del
Proyecto

Tabla 2.5: Capacidad Méaxima de Produccién Proyecto de Cadigo Capacidad Actual/Nuevo
Modificacién MLbMo/afio
Cadigo Capacidad Actual/Nuevo Horno H-2 7,7 Actual
MLbMo/afio Horno H-3 19,5 Actual
Horno H-2 7,7 Actual Horno H-4 19,5 Actual
Horno H-3 19,5 Actual Horno H-5 35 Nuevo
4

Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url
» https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

Horno H-4 19,5 Actual
Horno H-5 35 Nuevo
Total 46,7

capacidad H-

2,H-3yH-4

Total 81,7

Capacidad

Ampliada

Incremento 75%

Capacidad

Total
capacidad H-
2,H-3yH-4
Total
Capacidad
Ampliada
Incremento
Capacidad

46,7

81,7

75%

Operacion
Sistemas de
Limpieza de

Gases

Numeral 3.3.2 b) RCA
La operacion de las nuevas instalaciones sera:

b) Nueva Planta de Lavado de Gases Con la nueva planta de
lavado y la nueva planta de acido sulfurico, que operaran
simultdneamente con las ya existentes, procesaran los gases
generados por la produccién de Tostaciéon de los Hornos N°2,
N°4 y N°5 (nuevo Horno), con una eficiencia mayor al 99,1%.

Esto permitira aliviar la operacién de la Planta de Lavado y de
Acido actuales, al sélo procesar los gases provenientes del
Horno N°3, con lo que se espera que la eficiencia de
conversién conjunta de éstas aumente desde un 92,9% a
valores cercanos al 94,3%.

La eficiencia combinada de las plantas actuales y nuevas de
Lavado y de Acido, permitird una reduccién de un 50% de la
emision total de SO, actual y una reduccién de un 25% las
emisiones totales de CO actuales.

Tabla 3.7 Comparacion Resumida de Nivel de Emisiones en
Situacion Actual y Situacién con Proyecto

Situacion Situacién Diferencia | %
actual c/proyecto aumento
kg/h | t/afio | kg/h | t/afio | t/afio %

CO | 36,9 | 305,8 | 27,7 | 229,4 | -76,4 25%

Las plantas de limpieza actuales renovadas en la Fase | del
Proyecto, configurardn dos sistemas de capacidades vy
eficiencias de abatimiento comparables, que permitirdn una
reduccion aproximada de un 40% del limite anual actual
autorizado para la emision total de SO, ademas de cumplir con
el limite de emision de CO actual de 229,4 ton/afio, para la
misma capacidad maxima de tostacién autorizada en la RCA
435/2005 de 82 MLbMo/afio.

- La nueva WSA1 (N-WSAL1) aumentard en mas de 1,8 veces su
capacidad de proceso, y aumentard de 94,5% a 99,1% su
eficiencia de conversion de SO, minima garantizada, lo que le
permitird ahora operar individualmente en forma permanente, sin
restricciones, lo mismo que la S-WSA2. Ademas, considera
incorporar catalizador de CO para cumplir con el limite de
emision vigente.

- La planta WSAZ2 fortalecida (S-WSAZ2) mantendra su capacidad
de proceso y eficiencia de conversibn de SO, minima
garantizada de 99,1% y mantendra su eficiencia de conversion
de CO para cumplir con el limite de emision vigente.

La configuracién de los dos sistemas de limpieza de gases seria:

- El Nuevo Sistema de Limpieza de Gases Fortalecido (S-NSL),
con el fortalecimiento de la planta WSA2 (S-WSA2) mantendra
su capacidad de proceso, capacidad volumétrica y eficiencia de
conversién de SO, minima comprometida de 99,1%. Ademas,
mantendra su eficiencia de conversion de CO.

- El Actual Sistema de Limpieza de Gases Renovado (R-ASL)
con el reemplazo de la planta de WSA1 por la nueva planta (N-
WSAL), aumentara su capacidad de proceso en un 180% y su
eficiencia de conversion de SO, minima garantizada de un
94,5% a un 99,1% e incorporara catalizador de CO para cumplir
con el limite de emision vigente.

- El nuevo Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia EABS,
que reemplaza al Absorbedor Rotatorio (AR), operara en
conjunto con el nuevo Protocolo Operacional de Emergencia,
para respaldar una o ambas plantas de acido, minimizando la
emision de SO2 al absorber el 95% del peak de flujo y emision
de SO, por algunas horas, hasta agotar su capacidad de
abatimiento maxima de 3,5 toneladas de SO,.

Ambos Sistemas de Limpieza de Gases podran operar
permanentemente, individualmente o en conjunto, con cualquier
combinacién de los hornos de tostacion disponibles gracias a
una configuracion de las instalaciones que permite esta
flexibilidad operacional, de acuerdo con los requerimientos
operacionales y el diagrama de la Figura 2-27 del acapite 2.5.3
ambos de la DIA.

Finalmente, la Fase | del Proyecto se traduce en instalaciones
que permitiran aumentar la capacidad instalada, confiabilidad,
cobertura de respaldo y eficiencia de abatimiento de las

5
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Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

instalaciones de limpieza de gases.

Contingencia

Establece que el titular debera:

Contar con sistema de contingencia en caso de detencion y/o
falla de los sistemas de limpieza de gases que contempla las
siguientes cargas maximas, el tiempo corresponde al maximo
estimado en efectuar la reparacion del respectivo sistema de
limpieza. Adicionalmente, informaréa el tiempo real estimado, el
cual puede ser de algunas horas hasta los 10 dias e informara
el momento a partir del cual se logra nuevamente la situacion
normal.

Al respecto, esta Comision precisa que el Titular para periodos
de contingencias se debe cumplir con la siguiente tabla:

Equipos | Equipos | Produccion | Tiempo Emision
enfalla | enuso OxMo* Max. Max.
Max. (kg/h) | Comprom. | estimada
Dias (Kg/h)
SO2
NSL - | ASL 4.408 10 233
AR
ASL - | NLS 5.872 Indefinido | 40
AR
ASL - | AR 2.582 10 325
NSL
NSL ASL+ 6.999 10 557
AR
ASL NLS+ 7.714 10 364
AR

ASL: Actual sistema de limpieza.

NSL: Nuevo sistema de limpieza.

AR: Absorbedor rotatorio.

*Se corrige error en el encabezado de la columna. Considera
ley Mo en OxMo: 58%.

Fase de Numeral 3.3.3 RCA El proyecto contempla acciones de mantencion y renovacién de
Abandono El proyecto no contempla acciones de abandono. Sélo | equipos, que permitan extender la vida Gtil del Proyecto. En caso
mantencion y renovacion de equipos segun la vida util de los | de que el Titular resuelva no continuar con las instalaciones
mismos. asociadas al Proyecto, se implementardn medidas de cierre,
tales como (ver seccién 2.5.4 de la DIA):
+ Desenergizacion de equipos asociados a la Fase | del
Proyecto.
» Desmantelamiento de Instalaciones.
» Demolicion Estructuras Fijas.
» Cierre Fisicos de Accesos.
+ Sefializaciones de Cierre de Accesos.
Sistemas de | Numeral 5.1.25 RCA - El Proyecto considera que, ante la falla de una o ambas plantas

de acido, se activa el Protocolo Operacional de Emergencia, el
que detiene la alimentacion de concentrado a los Hornos y la
inyeccién de aire, para reducir drasticamente la generacion
gases de tostacion que contienen SO, y material particulado, que
continlan con los procesos de despolvamiento y lavado de
gases.

- Los gases se desvian automaticamente hacia el nuevo
Sistema de Absorcién de SO2 de Emergencia (EABS) el cual,
luego de activado el Protocolo Operacional de Emergencia,
permite absorber el 95% del peak de flujo y emision de SO, por
algunas horas, hasta agotar su capacidad de abatimiento
maxima de 3,5 toneladas de SO,, mientras se resuelve la falla y
se regula el nivel de tostacion.

De esta manera, la tabla de contingencia queda como sigue:

Equipos | Equipos | Cap. Maéx. | Tpo. Max. | Promedio
enfalla | enuso Mo en el | Comprom. | ponderado
concentrado | Dias Flujo
(kg/h) Mo Emision
estimado
(kg/h) SO?
S-NSL POE + | N/A 2 55
EABS +
R-ASL
R-ASL POE + | 3.081 Indefinido | 38
EABS +
S-NSL
S-NSL
R-ASL EABS1 N/A 2 45
+ S + | + 1h +
NLS EABS2

R-ASL: Actual Sistema de Limpieza Renovado.

S-NSL: Nuevo Sistema de Limpieza Fortalecido. POE: Protocolo
Operacional de Emergencia.

EABS: Nuevo Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia.

Fuente: Tabla elaborada en Base a Tabla 2-4 de la DIA.

Tabla N°2: Modificaciones que introduce el Proyecto respecto de la RCA N°435/2005 — Fase |l

Materia

Considerandos del Expediente RCA
N°435/2005

Modificacion que Introduce el Proyecto
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Tabla 2. Antecedentes generales del proyecto o actividad

mantencion y renovacion de
equipos segun la vida util de los
mismos.

Fase de Numeral 2.9.1 DIA La Etapa Il del Proyecto considera
Operacion La configuracion final para la | mantener la capacidad de produccion
Planta de Tostacion, una vez | maxima autorizada de 82 MLbMo/afio,
ejecutado el Proyecto quedara | aun cuando contempla una
definida por las siguientes | modernizacién de las instalaciones de
capacidades maximas instaladas | la Planta de Tostacion, reemplazando
(Tabla 2.5): dos antiguos hornos de tostacién (H2 y
H3) por un nuevo Yy moderno
Tabla 2.5: Capacidad Méaxima de | denominado horno H5A, por lo que la
Produccidn Proyecto de | Tabla 2.5 de la DIA se ajusta como
Modificacion sigue: Tabla 2.5: Capacidad Maxima
Codigo Capacidad | Actual/ de Produccién Instalada Proyecto
MLbMo/afio | Nuevo Etapa Il
Horno H-2 7,7 Actual
Horno H-3 19,5 Actual . L, L.
Horno H-4 19.5 Actual Capacidad de produccion maxima
Horno H-5 35 Nuevo autorizada de 82 MLbMo/afo
Total 46,7 Cadigo Capacidad Actual/
capacidad H- MLbMo/afio | Nuevo
2,H-3yH-4 Horno H4 19,5 Actual
Total 81,7 Horno H5 35,3 Actual
Capacidad Horno H5A 35,3 Nuevo
Ampliada Total 90,1
Incremento 75% capacidad
Capacidad instalada
Incremento 9,88%
capacidad
instalada
Fase de Numeral 3.3.3 El proyecto contempla acciones de
Abandono El  proyecto no contempla | mantencion y renovacion de equipos,
acciones de abandono. Soélo | que permitan extender la vida til del

Proyecto por 31 afios. En caso de que
el Titular resuelva no continuar con las
instalaciones asociadas a esta etapa
del Proyecto, se implementaran
medidas de cierre, tales como (ver
seccion 2.6.4 de la DIA):

* Desenergizacion de
asociados a la Etapa Il.

* Desmantelamiento de Instalaciones.
* Demolicién Estructuras Fijas.

* Cierre Fisicos de Accesos.

+ Senalizaciones de Cierre de
Accesos.

equipos

Fuente: Tabla elaborada en Base a Tabla 2-5 de la DIA.

3. ANTECEDENTES DEL PROCESO DE EVALUACION DE IMPACTO AMBIENTAL

3.1. Sintesis cronoldgica del proceso de evaluacidon de impacto ambiental

Tabla 3.1. Sintesis cronolégica del proceso de evaluacion de impacto ambiental

(=]

H

Nombre del documento N del Fecha_de publlcag:lqn gn Fecha
documento | expediente electronico:
7
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Tabla 3.1. Sintesis cronoldgica del proceso de evaluacion de impacto ambiental

Nombre del documento N del Fecha_de publlcaglqn c?n Fecha
documento | expediente electrénico:
(DDGIZ';’“""C'O” de Impacto Ambiental | Molibdenos y Metales S.A. | 20/11/2020
Comision de Evaluacion
Resolucién de admisibilidad 583/2020 Ambiental de la Regién | 27/11/2020
Metropolitana
Oficio de Solicitud de Evaluacién - .
de la DIA dirigido a los organismos Serv!C|o de Evaluac!on
. ., 1479/2020 | Ambiental de la Regién | 27/11/2020
de la administracion del Estado con i
, . Metropolitana
competencia ambiental
Oficio de Solicitud de Evaluacién Servicio de Evaluacion
de la DIA dirigido al Gobierno | 1480/2020 | Ambiental de la Regién | 27/11/2020
Regional Metropolitana
Oficio de Solicitud de Evaluacién Servicio de Evaluacion
de la DIA dirigido a la llustre | 1481/2020 | Ambiental de la Region | 27/11/2020
Municipalidad de San Bernardo Metropolitana
Carta de visacion del texto para Serv!cio . Evaluac!én
SR 1510/2020 | Ambiental de la Regién | 03/12/2020
difusion i
Metropolitana
Servicio de Evaluacion
Acreditacion Aviso Radial NA Ambiental de la Regi6on | 18/01/2021
Metropolitana
Informe Consolidado de Solicitud Servicio de Evaluacién
de Aclaraciones, Rectificaciones | 0052 Ambiental de la Region | 13/01/2021
y/o Ampliaciones a la DIA Metropolitana
Adenda NA Molibdenos y Metales S.A. | 31/03/2021
- - L Servicio de Evaluacion
Oficio de Solicitud de Evaluacion | 47 Ambiental de la Region | 31/03/2021
de la Adenda i
Metropolitana
Informe Consolidado de Solicitud - L
de Aclaraciones, Redctificaciones Serv!mo de Evaluac!on
T ’ |1 0617 Ambiental de la Regién | 29/04/2021
y/lo Ampliaciones Complementario Metropolitana
ala DIA (ICSARA) P
Adenda Complementaria NA Molibdenos y Metales S.A. | 20/05/2021
8
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Tabla 3.1. Sintesis cronoldgica del proceso de evaluacion de impacto ambiental

N° del | Fecha de publicacién en

. PN Fecha
documento | expediente electrénico:

Nombre del documento

Servicio de Evaluacion
0706 Ambiental de la Regién | 20/05/2021
Metropolitana

Oficio de Solicitud de Evaluacion
de la Adenda Complementaria

Comision de Evaluacion
Resolucion de ampliacion de Plazo | 409/2021 Ambiental de la Regién | 28/05/2021
Metropolitana

3.2. Listado de los organismos de la administracion del Estado con competencia
ambiental invitados a participar de la evaluacion de impacto ambiental del proyecto

Tabla 3.2. Listado de los organismos de la administracion del Estado con competencia
ambiental invitados a participar de la evaluacion de impacto ambiental del proyecto

Consejo de Monumentos Nacionales

Corporacion Nacional de Desarrollo Indigena

Superintendencia de Servicios Sanitarios

DGA, Regién Metropolitana de Santiago

DOH, Region Metropolitana de Santiago

SAG, Region Metropolitana de Santiago

SEC, Regién Metropolitana de Santiago

SERNATUR, Regién Metropolitana de Santiago

SEREMI de Agricultura, Regién Metropolitana de Santiago

SEREMI de Desarrollo Social y Familia, Region Metropolitana de Santiago
SEREMI de Energia, Region Metropolitana de Santiago

SEREMI MOP Regién Metropolitana de Santiago

SEREMI Medio Ambiente, Regién Metropolitana de Santiago

SEREMI de Salud, Regién Metropolitana de Santiago

SEREMI de Transportes y Telecomunicaciones, Region Metropolitana de Santiago
SEREMI de Vivienda y Urbanismo, Regién Metropolitana de Santiago
SERNAGEOMIN, Zona Central

llustre Municipalidad de San Bernardo

Gobierno Regional, Regién Metropolitana de Santiago

3.3. Referencia a los informes de los organismos de la administracién del Estado que
participaron de la evaluacion

3.3.1. Con relacién ala DIA

N° Oficio Remitido por: Fecha
622 SEREMI de Desarrpllo Social y Eamllla, Region 01/12/2020
Metropolitana de Santiago
1161 Corporacion Nacional de Desarrollo Indigena 10/12/2020
1029 DOH, Region Metropolitana de Santiago 15/12/2020
SRM RMS N° SEREMI MOP Regién Metropolitana de Santiago
302/2020 (sea- 16/12/2020
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seia-dia)
4154 SEREMI de Salud, Regién Metropolitana de Santiago 17/12/2020
639 Superintendencia de Servicios Sanitarios 18/12/2020
1140 llustre Municipalidad de San Bernardo 18/12/2020
1431 DGA, Regién Metropolitana de Santiago 21/12/2020
867 SEREMI Medio Amblente,_ Region Metropolitana de 21/12/2020
Santiago
3229/2020 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 22/12/2020
4026/2020 SEREMI de Transporte_s y Telecomu_mcamones, Region 23/12/2020
Metropolitana de Santiago
3857 SEREMI de Vivienda y Urbanl_smo, Region Metropolitana 31/12/2020
de Santiago
25 Consejo de Monumentos Nacionales 05/01/2021
3.3.2. Con relacion ala Adenda
N° Oficio Remitido por: Fecha
202 Superintendencia de Servicios Sanitarios 06/04/2021
449 llustre Municipalidad de San Bernardo 12/04/2021
1329 SEREMI de Salud, Region Metropolitana de Santiago 13/04/2021
1651 Consejo de Monumentos Nacionales 13/04/2021
115_/2021 (sea- SEREMI MOP Regién Metropolitana de Santiago 14/04/2021.
seia-adenda)
463 DGA, Regién Metropolitana de Santiago 15/04/2021
317 SEREMI Medio Ambiente, Regién Metropolitana de Santiago | 15/04/2021
SEREMI de Desarrollo Social y Familia, Region
0140 Metropolitana de Santiago 15/04/2021
8845/2021 SEREMI de Transportes y Telecomunicaciones, Region 16/04/2021
SRM-RM Metropolitana de Santiago
909 Gobierno Regional, Regién Metropolitana de Santiago 23/04/2021
3.3.3. Con relacion ala Adenda Complementaria
N° Oficio Remitido por: Fecha
673 DGA, Regién Metropolitana de Santiago 03/06/2021
1902 SEREMI de Salud, Region Metropolitana de Santiago 03/06/2021
1269 Gobierno Regional, Regién Metropolitana de Santiago 10/06/2021
3.4. Referencia a los informes de los organismos de la administracién del Estado que se

excusaron de participar

N° Oficio Remitido por: Fecha
6777 SEC, Regién Metropolitana de Santiago 30/11/2020
1909/2020 SAG, Region Metropolitana de Santiago 03/12/2020
264 SEREMI de Agricultura, Regiéon Metropolitana de Santiago 07/12/2020
136 SEREMI de Energia, Regién Metropolitana de Santiago 16/12/2020
2255 SERNAGEOMIN, Zona Central 21/12/2020
3.5. Referencia alos informes de los gobiernos regionales, municipalidades y autoridades

maritimas
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3.5.1. Pronunciamiento sobre compatibilidad territorial

Tabla 3.5.1. Pronunciamiento sobre compatibilidad territorial

N° Oficio Remitido por: Fecha
1140 llustre Municipalidad de San Bernardo 18/12/2020
449 llustre Municipalidad de San Bernardo 12/04/2021

3229/2020 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 22/12/2020
9209 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 23/04/2021
1269 Gobierno Regional, Regién Metropolitana de Santiago 10/06/2021

Fundamento

El Titular indica en el Capitulo 6 de la DIA que, de acuerdo a lo establecido en el Plan
Regulador Comunal, el proyecto se emplaza en un sector urbano industrial de acuerdo con la
zonificacion del Plan Regulador Comunal vigente (Zona ZI 1 “Zona Industrial Exclusiva
Molesta e Inofensiva”), presentando el Certificado de Informaciones Previas emitido por la
DOM de la I. Municipalidad de San Bernardo en el Anexo 1 de la Adenda. Al respecto, tanto
la llustre Municipalidad de San Bernardo como el Gobierno Regional Metropolitano no
emitieron observaciones relacionadas con compatibilidad territorial del Proyecto.

3.5.2. Pronunciamiento sobre las politicas, planes y programas de desarrollo regional

Tabla 3.5.2. Pronunciamiento sobre las politicas, planes y programas de desarrollo

regional
N° Oficio Remitido por: Fecha
3229/2020 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 22/12/2020
909 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 23/04/2021
1269 Gobierno Regional, Region Metropolitana de Santiago 10/06/2021

Fundamento

El Titular presenté informacion sobre la relacién con las politicas, planes y programas de
desarrollo regional en el Capitulo 5 de la DIA, al respecto el Gobierno Regional Metropolitano
en su oficio Ord. N°3229 del 22 de diciembre de 2020, efectué observaciones a la
informacion entregada por el Titular en lo que respecta a la Estrategia Regional de Desarrollo
2012-2021 de la Regi6n Metropolitana.

El Titular respondi6 a las observaciones en el capitulo 8 de la Adenda. Asociado a lo anterior,
el Gobierno Regional Metropolitano en su oficio Ord. N°909 del 23 de abril de 2021, emitid
observaciones a la Adenda respecto a ampliar la informacion para establecer la relacion del
proyecto con el Lineamiento de la ERD “Santiago Regién Segura”; Objetivo Estratégico:
“Asegurar un equilibrio en la localizacién de infraestructura peligrosa y/o molesta en la
region”, en particular respecto al manejo de los residuos peligrosos a generar. En el Capitulo
2 de la Adenda Complementaria, el Titular amplia los antecedentes relacionados al manejo
de los residuos peligrosos para el proyecto. Al respecto, el Gobierno Regional Metropolitano
por medio de su oficio Ord. N°1269 del 10 de junio de 2021, indica que la conformidad a la
relacion del proyecto con el Objetivo Estratégico antes sefialado, queda condicionada a lo
indicado por parte de la autoridad competente respecto del cumplimiento normativo asociado
al manejo y disposicion de residuos. En relacién con este punto, cabe mencionar que la
SEREMI de Salud de la Regiéon Metropolitana de Santiago, por medio del oficio ORD. N°1902
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Tabla 3.5.2. Pronunciamiento sobre las politicas, planes y programas de desarrollo
regional

de feche 03 de junio de 2021 se pronuncié conforme a los antecedentes aportados por el
Titular incluida la forma de manejo y disposicion de los residuos a generar.

3.5.3. Pronunciamiento sobre las politicas, planes y programas de desarrollo comunal

Tabla 3.5.3. Pronunciamiento sobre las politicas, planes y programas de desarrollo

comunal
217/2021 llustre Municipalidad de San Bernardo 18/12/2020
410/2021 llustre Municipalidad de San Bernardo 12/04/2021

Fundamento

El Titular present6 informacién sobre la relacion del proyecto con el Plan de Desarrollo
Comunal (PLADECO) de San Bernardo en el Capitulo 5 de la DIA, indicando la relacién de
este con los lineamientos estratégicos; al respecto la llustre Municipalidad de San Bernardo
no emitié observaciones a los antecedentes entregados por el Titular.

3.6. Referencia alas actas del Comité Técnico
Acta N° 03/2021 de la Sesion N° 14 del Comité Técnico, de fecha 22/06/2021.
3.7. Observaciones no consideradas en el proceso de evaluacion

3.7.1. Con relaci6én ala DIA

Tabla 3.7.1. Observaciones no consideradas en el proceso de evaluacion, con relacién
a la DIA

Observaciones que no fueron consideradas en atencién a que no se remiten estrictamente a
las materias que le competen al OAECCA que la emitio

Observaciones no consideradas Referencia al Oficio

Se solicita al Titular anexar en los antecedentes un Estudio de
Olores, que simule la situacion con provecto, toda vez que este
es un tema recurrente en los vecinos de la comuna, la
convivencia con este factor ambiental. Este reporte debera
contemplar la modelacién de la dispersién de los olores (estudio

Oficio Ord. N°3229/2020
del 22 de diciembre de
2020 del Gobierno

: : - e Regional, Region

gue combina variables meteoroldgicas, topograficas y de uso de .
) ) Metropolitana de

suelo) en los alrededores residenciales de las fuentes Santiago

potenciales de emision, asi como detalle de potenciales
contenidos y descripcién de horarios de emision.

Oficio Ord. N°3229/2020
del 22 de diciembre de
2020 del Gobierno

Se solicita al Titular corregir el Area de Influencia del Proyecto
en relacion al Medio Humano, toda vez que el area presentada
no incluye sectores residenciales localizados al poniente del eje

vial denominado Av. Portales, lo que afecta directamente la fase Reglonal_, Region
. o I . Metropolitana de
de estimacion y evaluacion de impactos del proyecto. Santiago

Observaciones que no fueron consideradas en atencidon a que no son claras, precisa y
fundadas

Observaciones no consideradas Referencia al Oficio
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Respecto del area de influencia, se debiera considerar las
siguientes dimensiones y fuentes:

Geografica: representacion cartografica a escala adecuada de la
localizaciéon del proyecto y del area de influencia; con
identificacion de la distribucion espacial de la poblacion,
servicios existentes, flujos, etc.

Demografica: estadisticas de poblacion segun dltimo censo
(INE).

Antropolodgica: analizar tradiciones, historia de la localidad,
manifestaciones culturales, sitios de interés, etc.
Socioeconémica: pobreza, principales actividades econdmicas,
indicadores socioeconémicos, etc. (INE, CASEN, RSH)
Bienestar Social Basico: vivienda, servicios basicos, educacion,
salud, etc. (MINVU, SIIS, MINEDUC, INE)

Oficio Ord. N°622 del 01
de diciembre de 2020 de
la SEREMI de Desarrollo
Social y Familia, Regién
Metropolitana de
Santiago.

Observaciones que no fueron consideradas en atencidon a que no se refieren a temas

ambientales relacionados con el proyecto o actividad

Observaciones no consideradas

Referencia al Oficio

(...) Asi mismo se requiere que se tenga presente en relacion a
la vinculacién con este Objetivo Estratégico el antecedente
judicial que se tramita en el Segundo Tribunal Ambiental
conforme a la causa: R-209-2019, seguidas en contra del
solicitante.

Oficio Ord. N°3229/2020

del 22 de diciembre de
2020 del Gobierno
Regional, Region
Metropolitana de
Santiago.

Otros: La solicitud no obedece a una observacion.

Observaciones no consideradas

Referencia al Oficio

Si bien el Titular indica que se ha realizado reuniones
participativas con vecinos y vecinas, se hace hincapié que,
cuando la comunidad lo solicite, se considera relevante facilitar
el inicio de un proceso de participacion ciudadana. Esto, en el
marco del articulo 4 de la Ley N° 19.300, que sefiala: "Es deber
del Estado facilitar la participacion ciudadana, permitir el acceso
a la informacion ambiental y promover campafias educativas
destinadas a la proteccibn del medio ambiente"”, teniendo
presente que esta accion de participacion es un principio de
orden publico en el Derecho Ambiental Chileno vy, la
jurisprudencia contenida en las sentencias dictadas por los
Tribunales de Justicia, donde se sienta una interpretacion
amplia sobre la nocién de carga ambiental, al mencionar que la
mayoria de los proyectos que se sometan al SEIA generan
beneficios sociales.

Oficio Ord. N°3229/2020

del 22 de diciembre de
2020 del Gobierno
Regional, Region
Metropolitana de
Santiago.

Otros: La observacion ya se encuentra contenida en la DIA

Observaciones no consideradas

Referencia al Oficio

Cumplir el Decreto Supremo N° 75 de 1987 Ministerio de
Transportes que establece que los vehiculos que transporten
desperdicios, arena, tierra, ripio u otros materiales, ya sean
sélidos o liquidos, que puedan escurrirse o caer al suelo,
estaran construidos de forma que ello no ocurra por causa

Oficio Ord. N°4026/2020
del 23 de diciembre de
2020 de la SEREMI de
Transportes y
Telecomunicaciones,
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alguna. En zonas urbanas, el transporte de material que
produzca polvo, tales como escombros, cemento, yeso, etc.
Debera efectuarse siempre cubriendo total y eficazmente los
materiales con lonas de plasticos de dimensiones adecuadas, u
otro sistema que impida su dispersion al aire.

Region Metropolitana de
Santiago.

Se debera dar cumplimiento al Decreto N° 18 de 2001 y sus
modificaciones del Ministerio de Transportes y
Telecomunicaciones, el cual prohibe la circulacion de vehiculos
de carga por las vias al interior del Anillo Américo Vespucio.

Oficio Ord. N°4026/2020
del 23 de diciembre de
2020 de la SEREMI de
Transportes y
Telecomunicaciones,
Regiébn Metropolitana de
Santiago.

Otros: La observacion o corresponde.

De acuerdo a lo sefialado en el Estudio de Caracterizacion
Ambiental de Ruidos y Vibraciones, la relacion entre las
disposiciones del D.S. 38/2011 y del Plan Regulador Comunal
en materia de "Usos Permitidos" y zonificacién, se solicita
corregir la Homologacion para la zona ZUE4 que se ha
calificado como lll y debe ser zona Il.

Para mayor claridad, se adjunta el extracto de Plan Regulador
Comunal en materia de usos de suelo para la zona ZUEA4,
dentro de los cuales no se sefialan como permitidas las
actividades productivas de caracter inofensivo, con lo cual
tendria calificacion mixta y con ello seria homologable a Zona lll,
segun el D.S. 38/2011.

Oficio Ord. N°1140 del 18
de diciembre de 2020 de
la llustre Municipalidad de
San Bernardo.

3.7.2. Con relacion a la Adenda Complementaria

Tabla 3.7.2 Observaciones no consideradas en el proceso de evaluacién, con relacion a la

Adenda Complementaria.

Observaciones que no fueron consideradas en atencién a que no se remiten estrictamente a
las materias que le competen al OAECCA que la emitié

Observaciones no consideradas

Referencia al Oficio

Lineamiento Santiago Regidon Segura Objetivo Estratégico:
Asegurar un equilibrio en la localizacién de infraestructura
peligrosa y/o molesta en la region

En relacién con los antecedentes otorgados relacionados al
cumplimiento de los PAS 140 y 142, sobre la gestion de
residuos peligrosos y no peligrosos, dependientes de la
autoridad Sanitaria; se hace el alcance que la subsanaciéon de
las observaciones no resueltas respecto al PAS 142, realizadas
por dicho servicio, son condicionantes para la conformidad con
el Objetivo Estratégico indicado

Oficio Ord. N°1269 del 10
de junio de 2021 del
Gobierno Regional,
Region Metropolitana de
Santiago.

4. DESCRIPCION DEL PROYECTO

4.1. Ubicacion del proyecto o actividad

Tabla 4.1. Ubicacion del proyecto o actividad
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Division politico-administrativa

El Proyecto se encuentra en la Regién Metropolitana, Provincia
del Maipo, Comuna de San Bernardo, especificamente en el
Complejo MolymetNos, ubicado en Camino Nos a Los Morros
N°590.

Justificacion de la localizacion

De acuerdo al Certificado de Informaciones Previas N° 121/2021,
otorgado por la Direccion de Obras de la llustre Municipalidad de
San Bernardo, adjunto en el Anexo 1 de la Adenda; se sefiala
que el Proyecto se encuentra emplazado en un sector urbano
industrial de acuerdo con la zonificacion del Plan Regulador
Comunal vigente (Zona ZI 1 “Zona Industrial Exclusiva Molesta e
Inofensiva”).

Ademés como sefiala el Titular en el punto 2.3.5 de la DIA, la
localizacién del Proyecto se justifica por tratarse de una
modernizacion y fortalecimiento de instalaciones de limpieza de
gases y tostacion existentes, que apuntan a la sustentabilidad de
las operaciones del Proyecto, mediante la renovacion para una
mejora sustancial de la eficiencia de conversion de SO, y el
fortalecimiento para una mayor confiabilidad, flexibilidad vy
cobertura de respaldo operacional.

Superficie

Segun sefiala el Titular el punto 2.3.3 de la DIA, las superficies
gue involucra el Proyecto son las siguientes:

Tabla N°3: Superficies Proyecto

Obra Fase del Superficie
proyecto Aprox. (m?)
Nueva Planta de Acido N°1 [ 2.705
Fortalecimiento confiabilidad I 852
Planta de Acido N°2
Sistema de Absorcion de SOzde I 735
Emergencia
Reemplazo Hornos H2 y H3 por Il 2.156
Nueva Planta de
Tostacién H5A.
Instalaciones de apoyo Fase de lyll 1.000
Construccion- Area de manejo de
residuos
Superficie total (m?) 7.448

Fuente: Tabla 2-11 de la DIA.

0
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Coordenadas UTM en Datum
WGS84

Segun sefala el Titular en el punto 2.3.2 de la DIA, las
coordenadas de emplazamiento del proyecto son las siguientes:

Tabla N°4: Coordenadas Centrales de las Obras del Proyecto

Obra Fase del Coordenadas (UTM,
proyecto | Datum WGS 1984, Huso
19S
Norte Este
Nueva Planta de Acido N°1 [ 6.277.179 342.326
Fortalecimiento confiabilidad | 6.277.207 342.291
Planta de Acido N°2
Sistema de Absorcién de SO2de I 6.277.178 342.278
Emergencia
Reemplazo Hornos H2 y H3 por Il 6.277.233 342.234
Nueva Planta de
Tostacion H5A.

Fuente: Tabla 2-10 de la DIA.

Caminos o vias de acceso

Para acceder al proyecto se utilizan caminos existentes de uso
publico. El acceso al Proyecto, desde la Ruta 5 Sur, continta por
la calle Regina Galvez para luego seguir por camino Nos a Los
Morros, hasta el ingreso a la planta por porteria los Morros para
acceder a la planta por el camino interior de la propiedad. En la
Figura 2-7 de la DIA se muestra cartografia con la identificacion
de los caminos de acceso al Proyecto. Mayores antecedentes en

el punto 2.4.7.2 de la DIA.

Referencia al expediente de
evaluaciéon de
georreferenciacion e
complementaria
la localizacion de sus
partes, obras y acciones

informacion
sobre

Anexo 2-2 de la DIA “KMZ”.
los mapas,

Anexo 04 de la Adenda “Plano Canalizacion y Pretiles”.

4.2. Partes y obras del proyecto

Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

Instalaciones
de apoyo

La construccion de partes y obras se
realizara en el area industrial
correspondiente a la zona donde se ubican
las instalaciones de limpieza de gases
actuales. En la Figura 1 del Anexo 3-8 de la
DIA se muestra el area donde se realizara
la construccion del Proyecto (ambas fases).
Cabe sefialar que, la secuencia constructiva
de la Fase | del Proyecto permite que la
operacion actual de la Planta s funcione
paralelamente de forma parcial.

Para las actividades de construccion se
utilizardn las instalaciones de apoyo

Temporal

Construccién Fase |

(=]

H

16

5 https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

: Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre Descripcién Caracter Fase

existentes segun lo descrito en el punto
2.4.7 de la DIA, entre las que destacan:

Oficinas: Segun sefala el Titular en el punto
2.4.7.1 de la DIA, actualmente, cuenta
dentro de sus instalaciones con un edificio
de 3 pisos, donde se ubican las oficinas de
personal administrativo de la empresa.

Casa de Cambio: Segun sefiala el Titular en
el punto 2.4.7.3 de la DIA, la empresa
cuenta dentro de sus instalaciones, con un
edificio de una superficie aproximada de
460 m? (Casa de Cambio) destinado al
aseo y cambio de vestuario por parte de los
trabajadores de la empresa. Tiene una
capacidad total de 560 personas, cuenta
con bafos, lavamanos, duchas, urinarios,
casilleros, ademas de dos salas de
capacitacion con capacidad para 30
personas cada una.

Sitios de Almacenamiento de Residuos
Peligrosos y No Peligrosos: ElI Titular
cuenta con sitios de almacenamiento de
residuos peligrosos y no peligrosos,
autorizados para su funcionamiento
mediante Resolucion Exenta
N°011295/2009, la cual se adjunta en el
Anexo 2-3 de la DIA. El detalle de cada uno
de los sitios se presenta en el punto 2.4.7.4
de la DIA.

Instalacion para el Almacenamiento de
Materias Primas: Segun sefala el Titular en
el punto 2.4.7.5 de la DIA, se cuenta con
patio de recepcion para el manejo y
almacenamiento de la materia prima,
dotada de gruas horquilla. Esta &rea es
comun para los hornos de tostacion y para
las instalaciones de limpieza de molibdenita
via hidrometalurgia.

Casino: En el punto 2.4.7.7 de la DIA, el
Titular sefiala que se cuenta con un casino
aprobado bajo la Resolucion
N°017418/1996 autorizado por SEREMI de
Salud Region Metropolitana (adjunto en
Anexo 2-3 de la DIA), con capacidad para
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

atender a 100 personas en forma
simultanea.

Servicios Higiénicos: Se cuenta con
servicios  higiénicos en todas sus
instalaciones. Segun sefiala el Titular en el
punto 2.4.7.8 de la DIA, posee una planta
de tratamiento de aguas servidas (PTAS),
con proyecto aprobado mediante la Res.
Ex. N°19396/2006 y con autorizacion de
funcionamiento  mediante Res. Ex.
N°31781/2007, ambas de la SEREMI de
Salud, las que se adjuntan en el Anexo 2-3
de la DIA. EIl proyecto esta disefiado para
recibir las aguas servidas provenientes de
1.217 usuarios; las aguas tratadas en la
PTAS son integramente utilizadas en el
proceso, tal como fuera aprobado en la
RCA 435/2005.

Instalaciones
de apoyo

La construccion de partes y obras
asociadas a la Fase Il del Proyecto se
realizard en los terrenos actualmente
ocupados por las plantas de tostacion de
los hornos H2 y H3, ambos emplazados en
un sector contiguo a la planta de tostacion
del horno H4. La implementacién de la
nueva planta en reemplazo de las
existentes no requiere de la utilizacién de
area adicional, sino so6lo de la redistribucion
de espacios. Mayores antecedentes en el
punto 2.6.2 de la DIA.

Para las actividades de construccion, al
igual que la fase anterior, se utilizaran las
instalaciones de apoyo existentes en el
Proyecto segun lo descrito en el punto 2.4.7
de la DIA.

Temporal

Construccion
Fase Il

Nueva Planta
de Acido N°1
(“N-WSA1”)

La nueva Planta de Acido N°1 (“N-WSA1”)
contard con una mayor capacidad de
tratamiento y méxima eficiencia de
conversién de SOg, igual a la de la Planta
de Acido N°2 (“Sigla: “WSA2"), lo que
mejorara la cobertura de operacion y de
respaldo efectivo para la Planta de Acido
N°2. Por lo tanto, mejorara la eficiencia
global actual cuando se requiera que opere

Permanente

Operacion
Fase |
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre Descripcién Caracter Fase
en conjunto con la Planta de Acido N°2.

A continuacion, se indican las

consideraciones generales para la nueva

planta:

* Incorporar tres etapas de conversion
catalitica, para asegurar una eficiencia
de conversibn de SO operacional
minima de 99,1%, que significa una
reduccion del nivel de emision de un
83%.

* Aumentar la capacidad volumétrica a
47.000 [Nm%h] @ 0°C (humedo) y
aumentar la capacidad de
procesamiento de SO, a 1.480 [Nm?%h].
Esto equivale a 2,8 veces (180% de
aumento) la capacidad actual autorizada
para la operacién de la WSAL, lo que
permite cubrir un 68% de la capacidad
maxima autorizada de 82 MLbMo/afio y
operar sin restricciones al igual que la
WSA2.

* Incorporar la mejor tecnologia disponible
en todo su equipamiento de proceso y
control, al igual que la actual planta
WSA2.

+ Considerar un sistema de intercambio
de calor con intercambiadores gas/gas,
lo mismo que la actual Planta de Acido
N°1.

* Incorporar Catalizador para conversion
CO en CO; (para cumplir la meta de
emision anual 229,4 ton/afio (RCA N°
435/2005).

En la Figura 2-15 de la DIA se muestran los

equipos que incorpora la nueva planta N-

WSA1l, mediante la presentacion del

Diagrama de la Nueva Planta de Acido N°1

(“N-WSA1”).

Mayores antecedentes en el punto 2.5.1.1

de la DIA y respuesta 1.7.1 de la Adenda,

. La Planta de Acido N°2, operativa desde el
Fortalecimient ano 2007, fue disefiada pgra tratar un flujo
o Planta de d 3
© o e gases normal de 48.000 [Nm°/hr] y un | Permanente
Acido N°2 flujo maximo de 60.000 [Nm?/hr], ambos en
(“S-WSA2") ) '

base humeda a 0°C y 1 atm, provenientes

B

o

]
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

de las plantas de lavado de gases, ambos
casos con un flujo maximo de SO, de 1.600
[Nm3/hr] y una eficiencia de conversiéon de
SO, minima comprometida de 99,1%.

A continuacion, se indican las
consideraciones  generales para el
fortalecimiento de la planta:

¢ Incorporacion variadores de frecuencia
(“WDF”): se considera incorporar nuevos
variadores de frecuencia modernos y
dejar los actuales como equipos de
respaldo en linea mediante tableros de
transferencia automatica. Los
ventiladores de gas de entrada y de aire
de enfriamiento contaran con un “VDF”
titular y uno de respaldo cada uno. En el
caso del gas limpio, se cuenta con 2
ventiladores, uno titular y el otro de
respaldo. Contaran también con 2
“VDF”, uno titular y otro de respaldo.

¢ Incorporacion instrumentacion: se
considera la revision de la instalacion de
instrumentos de respaldo para las
variables principales que gatillan caida
de la planta, y en caso de ser necesario
seran reemplazados.

En las tablas 2-30 a la 2-33 de la DIA, se
muestran las principales variables de
proceso, indicando los valores antes y
después del fortalecimiento de la Planta de
Acido N°2 “WSA2”.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.1.2
de la DIA y respuesta 1.7.2 de la Adenda,

Operacion
Fase |

Sistema de
Absorcion de
SO, de
Emergencia
(“EABS”)

El Sistema de Absorcion de SO, de
Emergencia (“EABS”) corresponde a una
instalacion robusta y confiable, disefiada
para responder ante la falla de una o ambas
plantas de acido, como complemento al
Protocolo Operacional de Emergencia, que
se describe en el punto 2.5.3.2 del Capitulo
2 de la DIA, gue permite reducir la magnitud
de la emisiébn de SO generada por el
proceso de tostacion, al dejar de alimentar
concentrado a los hornos tostadores.

Permanente

Operacion
Fase |
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

En la Figura 2-16 de la DIA se muestran los
equipos que componen el Sistema de
Absorcion de SO,

Ante la falla de una planta de &cido, los
gases de tostacién seguiran siendo tratados
en las plantas de lavado y seran luego
desviados automaticamente hacia el
Sistema de Absorcibon de SO, de
Emergencia (“EABS”), ubicado en el
proceso aguas abajo de las plantas de
lavado de gases, dejando aislada la planta
de acido que presento la falla.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.1.3
de la DIA.

Area Manejo y
Almacenamien
to de
Molibdenita
(“Area 010”)

Para la carga de molibdenita existira una
cabina de carga que contara con una tolva
con rejilla y fondo vibratorio. Mediante
tornillos transportadores y elevadores de
capachos la molibdenita se transportara
para ser almacenada en silos. Cada silo
contara con un dispositivo rotatorio de
descarga y un alimentador pesométrico, los
cuales dosificaran la carga de concentrado
al horno de acuerdo con los requerimientos
de operacion.

Junto a ello, esta carga contard con un
sistema de control de polvos fugitivos
compuesto de wuna red de captura
focalizada, un colector de polvo para
filtrado de polvo seco y un ventilador
centrifugo de tiro inducido.

En Figura 5 de la Adenda Complementaria
se presenta el “Diagrama Manejo de
Molibdenita”.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA y respuesta 1.5 de la Adenda
Complementaria. .

Permanente

Operacion
Fase Il

Area Horno
Tostaci()n
(“Area 015”)

El nuevo horno de tostacién denominado
“H5A” sera idéntico al horno N°5 descrito en
la RCA N°435/2005, vale decir, de 21,5 pies
de diametro exterior y 14 pisos, con una
altura de pisos de 1,2 m y una altura total
aproximada de 23 m. Corresponde a un
horno multipisos vertical con carcaza de
acero carbono y losas y revestimiento de
ladrillos refractarios. Contara con

Permanente

Operacion
Fase Il
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

guemadores duales a petréleo y gas y una
red de agua para enfriamiento del material.
En Figura 3 de la Adenda complementaria
se presenta layout con la “Definicion de
Areas Nueva Planta de Tostacion H5A”.
Mientras que en Figura 4 de igual
documento se entrega layout “Equipos
Principales Nueva Planta de Tostacion
H5A”.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA y respuesta 1.4 de la Adenda
complementaria.

Area Sala
Veptiladores
(“Area 020”)

Corresponde a una sala donde se ubicaran
los ventiladores para aire de combustion y
para aire de enfriamiento del eje central y
los brazos que portan las rastras que
desplazan el material al interior del horno.
La sala serd completamente cerrada con un
portén porta filtros para el tratamiento de
limpieza del aire de proceso de los
ventiladores.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA.

Permanente

Operacion
Fase Il

Area de
Descargay
Enfriamiento
de Trioxido de
Molibdeno
(“Area 025”)

Se compone de un tornillo transportador
refrigerado por agua que conduce el
material descargado del horno a un
enfriador rotatorio tipo seccional también
enfriado por agua. Este es un equipo
abierto a la atmésfera por el lado del agua
por lo gue contara con un foso de recepcién
de agua y un sistema de bombeo para
retornar el agua hacia el sistema central de
enfriamiento existente. Luego mediante un
tornillo transportador el material sera
conducido hacia el sistema de molienda y
clasificacion.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA.

Permanente

Operacion
Fase Il

Area
Clasificacion y
Almacenamien
to de Trioxido
de Molibdeno

(“Area 030”)

Contara con 2 harneros vibratorios, con
lineas de clasificacibn y molienda con
ductos y valvulas que permiten flexibilidad
operacional y diversas configuraciones
segun el material que se procesa.

Esta é&rea contara con un sistema de
captacion de polvos fugitivos exclusivo para
el manejo de trioxido de molibdeno,
compuesto por un ventilador extractor y un
sistema de captura de polvo por filtro de

Permanente

Operacion
Fase Il
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Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion

Caracter

Fase

mangas.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA y respuesta 1.6 de la Adenda
Complementaria.

Area Manejo
de Gases de
tostacion
(“Area 035”)

Este sistema considera ciclones ubicados
en la parte superior del horno que reciben
los gases desde los manifold de descarga
del horno, un enfriador evaporativo para el
ajuste de temperatura un precipitador
electroestatico seco y un ventilador
centrifugo de tiro inducido que fuerza el
flujo de gases a través de todo el sistema.
Este sistema permitirA enfriar los gases
provenientes del horno y remover las
particulas de mayor tamafio antes de su
envio a la planta de lavado de gases.
Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA.

Permanente

Operacion
Fase Il

Area Sala
Eléctrica y de
Control
(“Area 070”)

Todos los tableros eléctricos de fuerza y de
control se ubicaran dentro en una sala
eléctrica que cuenta con piso falso para la
acometida de cables. La sala contara con
sistema de climatizacibn y sistema de
deteccién de incendios.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.1 de
la DIA.

Permanente

Operacion
Fase Il

Sistema de
Manejo de
Aguas Lluvias
Fases Iyl

Dentro de la infraestructura existente, el
Proyecto cuenta con un sistema de
saneamiento y evacuacion de aguas lluvias
para el recinto, las cuales fueron disefiadas
considerando obras de drenaje superficial
que interceptan, conducen y evacuan las
aguas lluvias aportantes al recinto
industrial. Segun se indica en el punto
2.4.7.9 de la DIA, la solucion desarrollada
del proyecto consta de dos grupos de
zanjas de infiltracion independientes, uno
para la Zona Norte y el otro para la Zona
Sur de la planta. Las caracteristicas de las
obras de saneamiento (sumideros, soleras,
cunetas, colectores, etc.) fueron disefiadas
considerando el Manual de Carreteras del
Ministerio de Obras Publicas,
especialmente en lo que respecta a
dimensiones minimas, formas, etc. El
dimensionamiento mismo de las obras de
saneamiento se encuentra en la Memoria
de Célculo y plano, adjuntos en el Anexo 2-

Permanente

Operacion
Fase ly Il

FHEEE Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url

H

23

EESES https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

Tabla 4.2 Partes y obras del proyecto

Nombre

Descripcion Carécter

Fase

5 de la DIA; en igual anexo se adjunta el
documento “Instructivo de Limpieza de
Camaras de Primeras Aguas Planta
MolymetNos”, con el detalle de las acciones
de mantencion del sistema.

Mayores  antecedentes sobre estas
instalaciones  en el punto 247
“Instalaciones de Apoyo de la DIA.

Instalaciones
de apoyo

Como sefala el Titular en los puntos 2.5.4 y
2.6.4 de la DIA, el proyecto contempla
acciones de mantencion y renovacion de
equipos, que permiten extender la vida util
de este. En caso de que el Titular resuelva
no continuar con las operaciones, se
implementaran acciones para el cierre, para
lo cual se requerira de las instalaciones de
apoyo existentes en el Proyecto segun lo

Temporal

descrito en el punto 2.4.7 de la DIA.

Cierre
Fases |y ll

4.3. Acciones del proyecto

Tabla 4.3 Acciones del proyecto

Nombre

Fase

Actividades de Despeje — FC/E1

Construccion Fase |

Construccién Sistema de Absorcion de SO, de
Emergencia (EABS) — FC/E1

Construccion Fase |

Construccion Nueva Planta de Acido N°1 (N-WSA1) -
FC/E1

Construccion Fase |

Fortalecimiento Planta de Acido N°2 (P-WSA2) — FC/E1

Construcciéon Fase |

Desmantelamiento en la Planta de Tostacion (Hornos H2
y H3) e Instalaciones Asociadas — FC/E2

Construccioén Fase Il

Obras civiles — FC/E2

Construccioén Fase Il

Montaje Estructural Mecanico — FC/E2

Construccion Fase |l

Montaje Instalaciones eléctricas — FC/E2

Construccion Fase |l

Inicio Puesta en Marcha — FC/E2

Construccioéon Fase |l

Operacion de la Tostacion — FO/E1

Operacion Fase |

Operacion del Lavado de Gases — FO/E1

Operacion Fase |

Operacion Plantas de Acido — FO/E1

Operacion Fase |

Operacioén Sistema de Absorcién de SO, de Emergencia
(EABS) - FO/E1

Operacion Fase |

Protocolo Operacional de Emergencia - FO/E1

Operacion Fase |

Sistema de Contingencia ante Falla de un Sistema de
Limpieza de Gases — FO/E1

Operacion Fase |

Actividades de Mantencién y Conservacion

Operacion Fase |

Manejo de molibdenita - FO/E2

Operacion Fase I

E tr E 2 4
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Horno de tostacion - FO/E2

Operacion Fase Il

Descarga y enfriamiento -

FO/E2 Operacion Fase Il

Molienda, clasificacion y almacenamiento de trioxido de

molibdeno - FO/E2

Operacion Fase I

Manejo de Gases - FO/E2

Operacion Fase Il

Actividades de Mantencion y Conservacién de

maguinaria

la | Operacion Fase Il

Acciones para desmantelar o asegurar la estabilidad de

la infraestructura utilizada

Cierre Fase | y Il

por el proyecto

4.4. Cronologia de las fases del proyecto o actividad

Tabla 4.4

Cronologia de las fases del proyecto o actividad

4.4.1 Fase de Construcci

on

4.4.1.1. Construccion Fase |

Fecha estimada de

inicio

Agosto 2021.

Parte, obra o accion

Inicio del despeje de la zona de la Planta de Lavado de Gases

gue establece el inicio N°2 (“PLG2").

Fecha estimada de | Enero 2024.

término

Parte, obra o accién | Puesta en marcha de los equipos asociados.
que establece el

término

4.4.1.2. Construccion Fase Il

Fecha estimada de | Enero 2029.

inicio

Parte, obra o accién
gue establece el inicio

Desmantelamiento de las plantas de tostacion de los hornos
“H2!l y “H3”.

Fecha estimada de | Noviembre 2031.

término

Parte, obra o accion | Puesta en marcha del nuevo horno de tostacién en noviembre
que establece el | de 2031.

término

4.4.2 Fase de Operacién

4.4.2.1. Operacién Fase

Fecha estimada de
inicio

Febrero 2024.

Parte, obra o accion
gue establece el inicio

Finalizaciéon y puesta en marcha de la Nueva Planta de Acido
N°1 (“N-WSA1”).

Fecha estimada de | Enero 2049.

término

Parte, obra o accidn | Procesamiento de las ultimas libras de molibdenita en stock.
que establece el

término

4.4.2.2. Operacion Fase Il

Fecha estimada de | Diciembre 2031.

inicio

Parte, obra o accion
gue establece el inicio

Finalizacién de la puesta en marcha de los equipos de la Fase
1.

Fecha estimada de

Enero 2049.

Bl
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término

Parte, obra o accion | Procesamiento de las ultimas libras de molibdenita en stock.
que establece el
término

4.4.3 Fase de Cierre

4.4.3.1. Cierre Fase |l y Il

Fecha estimada de | Febrero 2049.
inicio

Parte, obra o accion | Inicio de la desenergizaciéon de los equipos asociados a ambas
gue establece el inicio | Fases.

Fecha estimada de | Enero 2052.
término

Parte, obra o accién | Cierre instalaciones.
que establece el
término

45. Mano de obra

Tabla 4.5 Mano de obra

Fases NUmero maximo de personas

Construccion 128 personas (Fase | del proyecto); 132 personas (Fase Il del
proyecto).

Operacion 6 personas (Fase | del proyecto); 57 personas (Fase Il del
proyecto).

Cierre 132 personas total (ambas Fases).

4.6. Fase de construccion
4.6.1. Partes, obras y acciones
4.6.1.1. Partes y obras

Tabla 4.6.1.1 Partes y obras

4.6.1.1.1. Partes y obras Fase l y Il

Nombre

Instalaciones de apoyo

46.1.2. Acciones

Tabla 4.6.1.2 Acciones

4.6.1.2.1. Acciones Fase l y Il

Nombre Descripcién

i. Despeje Zona Sistema de Absorcibn de SO de

Actividades de Despeje Emergencia ("EABS’)

Fase | . ; p » .
( ) Las nuevas instalaciones del “EABS” se emplazaran en

los terrenos que actualmente ocupa la Planta de Lavado

- 26
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Tabla 4.6.1.2 Acciones

de gases N°2, la cual esta fuera de uso y que se
compone de un lavador venturi, de un atrapa gotas, de
un precipitador electrostatico, bombas y un ventilador de
gases. Considera ademas ductos de acero para los
gases hasta la entrada al venturi y de FRP (por su sigla
en inglés “Fiber Reinforced Plastic*) para los gases entre
el venturi y la descarga del ventilador.

El lavador venturi corresponde a un equipo con carcaza
de acero montado directamente a piso con revestimiento
interior de ladrillos antiacidos. Se considera su retiro en
una pieza y su disposicion al interior del Poyecto. La
carcaza sera luego transformada en chatarra y el
revestimiento de ladrillos serd dispuesto en un sitio de
disposicién final autorizado.

El atrapa gotas es un equipo cuyo cuerpo es de FRP y
tiene un cartucho atrapa gotas tipo chevron desmontable
de polietileno. Luego de su retiro sera enviado a la
bodega de reempleo.

El precipitador electrostatico esta compuesto por una
carcasa de acero revestida interiormente en FRP vy
elementos internos tales como placas distribuidoras de
gases, tubos colectores, electrodos y elementos de
soporte. Cuenta con un transformador rectificador para el
sistema de alta tension. La carcasa esta montada sobre
una estructura de acero y bajo ella se encuentra una
pequefa sala de albafiileria la cual sera demolida.

Para el retiro del precipitador se considera el desarme de
las partes internas, dejando algunas piezas como
repuesto de otros precipitadores existentes en el
Proyecto. Los elementos que no puedan ser reutilizados
seran transformados en chatarra para su uso en
siderurgia o dispuestos en un sitio de disposicion final
autorizado.

El ventilador de gases sera enviado a la zona de
reempleo para uso en otras aplicaciones o como
repuesto.

Las estructuras que se retiren y no puedan ser
reutilizadas dentro de la Planta, seran transformadas en
chatarra para su posterior envio a una siderurgia o
dispuestas en un sitio de disposicion final autorizado. La
sala eléctrica de albaileria de aproximadamente 25 m?
sera demolida y los escombros dispuestos en un sitio de
disposicion final autorizado.

27
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Tabla 4.6.1.2 Acciones

Todos los Riles que resulten de los procesos de lavado y
neutralizacion de equipos y estructuras seran
procesados en la Planta de Tratamiento de Riles del
Proyecto, la cual cuenta con capacidad disponible de
acuerdo a lo autorizado mediante RCA N°435/2005.El
traslado de estos riles sera por medio de camiones
cisterna para posteriormente descargar la solucion en las
lagunas de emergencia de esta planta, para su posterior
procesamiento y/o envio a disposicion final con un
tercero autorizado.

Demolicion y excavaciones

Dentro de las actividades de despeje y la remocién de
fundaciones superficiales y radier para las areas de la
Planta de Lavado de Gases N°2 y de la Planta de Acido
N°1, se considera la realizacién de actividades de
excavacion y movimientos de tierra con maquinaria
pesada para la habilitacibon de las zonas de
emplazamiento de las nuevas obras. En Tabla 30 del
Anexo 3-8 se presenta el detalle de los volumenes
asociados a las excavaciones a ejecutar. Mayores
antecedentes en los puntos 4.2.1 y 4.2.2 del Anexo 3-8
de la DIA.

ii. Despeje Zona Planta de Acido N°1 (WSA1) — FC/E1

De manera previa, se requiere liberar superficies para
permitir el inicio de la renovacion de la Planta de Acido
N°1 (“N-WSA1”), de acuerdo con lo siguiente:

* Retiro de las fundaciones del Absorbedor Rotatorio.
* Retiro de estructuras de plataformas y ductos.

» Demolicién de fundaciones superficiales.

» Demolicion de radieres.

Dado que las obras se emplazan en sectores donde
existen actualmente otras instalaciones, serd necesario
realizar trabajos de levantamiento de las instalaciones
existentes para identificar interferencias, asegurar el
correcto calce de las nuevas instalaciones y para
conectar las redes de servicio.

Estas actividades de despeje se realizaran por partes,
segun se muestra en la Figura 2-23 Cronograma Fase de
Construccion de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.1 de la DIA.

Construccion

Sistema de

Las nuevas instalaciones del Sistema de Absorcion de
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Absorcion de SO
Emergencia (‘EABS”)
(Fase )

de

SO, se emplazardn en los terrenos que actualmente
ocupa la Planta de Lavado de Gases N°2, la cual esta
fuera de uso. En un pretil de aproximadamente 243 m?
se instalara el lavador, las bombas, los intercambiadores
de calor y los estanques de solucién de soda fresca y de
solucion salina. Entre este pretil y la calle interna "Los
Alamos” se emplazara la estacion de descarga de
camiones de solucion de hidroxido de sodio.

La Figura 2-18 de la DIA muestra la disposicién general
de las instalaciones relacionadas al Sistema de
Absorcién de SO, de Emergencia (color verde) y los
pretiles de contencion (linea punteada en color amarillo),
mientras que la Figura 2-19 de la DIA muestra un
esquema de las fundaciones consideradas para el
Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia.

i. Suministro y Fabricacion de Estructuras — FC/E1

Se incluye la fabricacibn con proveedores locales de
algunas estructuras de plataformas, cajas de escala y
racks de cafierias. Las plataformas contaran con piso de
parilla moldeada de FRP.

ii. Obras civiles— FC/E1

Se requerird de la construccién de fundaciones para los
equipos soportados directamente a piso y para soportar
las columnas de las estructuras de plataformas de
servicio.

En el sector de descarga de soda desde camiones se
construirdn las obras civiles correspondientes al radier
de hormigbn y canaleta perimetral para control de
eventuales derrames, conduciéndolos hacia el pretil
principal.

Se construirda un pretil principal que alberga todos los
estanques y equipos de modo que cualquier derrame
que pueda producirse quede contenido en éste, con una
capacidad de contenciéon de 110 m® y con una superficie
de 251 m2. Su disefio se ajusta a los requerimientos de
la normativa vigente en especial a las disposiciones del
Decreto Supremo N°43/2015 MINSAL. Adicionalmente
se construird un pretil de 60 m? en el area de descarga
de camiones NaOH (Mayores antecedentes en
respuesta 1.9 de la Adenda).

Las fundaciones y pretiles seran protegidos con
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revestimiento especial apropiado para derrames
alcalinos (Resina EpoOxica Novolac de alto espesor o
similar).

iii. Montaje Estructural, Mecanico y Eléctrico — FC/E1

Los trabajos de montaje mecanico y estructural se
realizaran en forma paralela, comenzando con la
instalacion de plataformas y equipos principales
utilizando equipos de maniobra de capacidad adecuada.
Luego se instalaran los equipos y componentes de
menor tamafo, como bombas, intercambiadores, ductos,
vélvulas y cafierias.

En forma paralela se avanzara en la instalacion de
canalizaciones eléctricas para finalmente instalar cables
e instrumentos.

iv. Inicio Puesta en Marcha (EABS) — FC/E1

La puesta en marcha del Sistema de Absorcion de SO
de Emergencia (EABS) es un proceso que involucrara la
revision general de todos los equipos, ductos y valvulas
de gases de la planta, ademas del llenado con la
solucion de soda caustica diluida, de los dos estanques
inferiores de almacenamiento y recepcion de la solucion
de lavado de la torre empacada y de todo el circuito y
equipos bajo el nivel de liquido al interior de estos
estanques. Luego se energizaran todos los motores de
las bombas y la instrumentacién, para luego verificar el
sentido de giro de las bombas y la correcta indicacién de
los instrumentos de medicion de nivel, presion y
temperatura y se recirculard en circuito cerrado la
solucion de lavado a través de las enfriaderas de placas.
Todo esto sera realizado antes de habilitar el paso de
gases por el sistema de absorcion.

Por tratarse de una instalacién que solo operara durante
una emergencia (falla de una o ambas plantas de &cido),
la puesta en marcha consistird en simular una falla de
alguna planta de acido y desviar un flujo de gases de
tostacion previamente lavados, el cual se medira con la
instrumentacion dispuesta para este efecto, para
alimentar el sistema de emergencia con el flujo de gas
de disefio y asi verificar la eficiencia de abatimiento de
SOy, durante un periodo de tiempo de a lo menos 30
minutos.

El gas a la salida del sistema de absorcion de

30



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

Tabla 4.6.1.2 Acciones

emergencia se unira al resto de los gases, disminuyendo
la concentracion promedio de SO, que alimenta a alguna
planta de acido que estuviera operando aguas abajo,
razén por la cual debera operar el quemador de esta
planta durante el tiempo que dure la prueba.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.2 de la DIA.

Coqstruccién Nueva Planta
de Acido N°1 (“N-WSA1”)
(Fase I)

El proyecto contempla realizar la implementacion de la
nueva planta “N-WSA1” en etapas, de modo de
minimizar los tiempos de indisponibilidad de la planta de
acido actual “WSA1”, teniendo presente que se trata de
una instalacion de respaldo ante falla de la planta titular
actual Planta de Acido N°2 (“WSA2”).

De acuerdo con la estrategia de construccion, a
continuacion, se indican las actividades a realizar.

i. Suministro y Fabricacion de Estructuras - FC/E1

Se incluye la fabricacion local de la estructura de
plataformas de servicio asociadas a los equipos
principales, los que en su mayoria se apoyan en el piso,
por lo que se trata de estructuras de plataformas livianas
para el transito de personas.

ii. Obras civiles - FC/E1

Se requerira de la construccion de fundaciones para los
equipos soportados directamente a piso y para soportar
las columnas de las plataformas de operacion.

Incluye la construccion de pretiles con canaletas para
albergar todos los estanques y equipos de manejo de
acido sulfarico de modo que cualquier derrame que
pueda producirse quede contenido en este. La superficie
de los pretiles considerados es de 246 m?. Su disefio se
ajusta a los requerimientos de la normativa vigente en
especial a las disposiciones del Decreto Supremo
N°43/2015 MINSAL referido al almacenamiento de
sustancias peligrosas.

Las fundaciones y pretiles seran protegidos con
revestimiento antiacido, éste serd de resinas epoxicas
tipo Novolac o similar. En Figura 2-22 de la DIA se
presenta el esquema de las fundaciones de la Nueva
Planta de Acido N°1 (N-WSAL1).

iii. Montaje Estructural Mecanico

Para el montaje de las estructuras y equipos mecanicos
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seflalados se contratara una empresa especialista, bajo
la inspeccién y control de personal del Proyecto y de la
empresa proveedora de la tecnologia.

El cuerpo de los equipos principales, como la torre
condensadora y el reactor, se instalaran con grdas tipo
pluma directamente sobre sus fundaciones para luego
realizar la instalacion de sus componentes internos. En el
caso de las torres condensadoras, se requerira realizar el
revestimiento de ladrillos antidcidos por parte de una
empresa especialista bajo la supervision de la empresa
proveedora, para luego instalar los modulos de tubos de
vidrio terminando con la instalacion de las tapas
superiores. En el caso del reactor, se deberan instalar los
intercambiadores de calor que van dentro del reactor.

Los otros dos intercambiadores de calor se suministran
en una pieza y se instalaran directamente sobre sus
fundaciones. Una vez instalados todos los equipos de
manejo de gases, se instalaran ductos de acero y de
FRP, para luego instalar la aislacion térmica.

Otros equipos de menor tamafio como bombas,
intercambiadores de calor se instalardn con apoyo de
elementos de izaje, como camiones tipo pluma o gruas
horquilla.

Las tareas de montaje serdn supervisadas por personal
de la planta y por personal de la empresa proveedora de
los equipos principales para su correcta puesta en
servicio.

iv. Montaje Instalaciones eléctricas y cafierias

Preferentemente sera la misma empresa de montaje
mecanico estructural la que ejecute el montaje de las
instalaciones eléctricas y de cafierias, pudiendo ser
necesario trabajar con alguna empresa de mayor
especializacion, por ejemplo, en la etapa de habilitacién
del sistema de control automatico. Sin embargo, se
considera que se compartira el uso de la maquinaria de
montaje utilizada para el montaje estructural.

v. Inicio Puesta en Marcha Nueva Planta de Acido N°1
(“N-WSA1”)

El proceso de puesta en marcha de la nueva Planta de
Acido N°1 iniciard con una revision general de los
equipos de la planta, en donde se verificara el estado de
los equipos y principales ductos de proceso. Una vez
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terminada esta etapa se comenzard el proceso de
calentamiento, el cual demorara aproximadamente 24
horas, el cual consiste en la inyeccién de aire a la planta,
el cual se calienta por acciéon del quemador H-105. Una
vez que se alcance una temperatura cercana a los 360
°C, se procedera a pasar gases de proceso provenientes
de la planta de tostacion. Una vez iniciado este proceso y
al generarse los primeros volumenes de acido sulfurico,
la planta se encontrard operativa.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.3 de la DIA.

Eortalecimiento Planta de
Acido N°2 (“S-WSA2”)
(Fase I)

El fortalecimiento de la Planta de Acido N°2 (“S-WSA2)
considera la incorporacibn de instrumentacién vy
variadores de frecuencia redundantes, para lo cual se
requiere realizar las siguientes actividades.

i. Montaje Mecanico

Para el montaje mecanico de los nuevos equipos se
contratar4 una empresa especialista, bajo la inspeccién
de personal de la planta y de la empresa proveedora de
los equipos.

ii. Montaje Instalaciones eléctricas y cafierias

Se refiere basicamente a los trabajos asociados a
desconexién de equipos existentes y conexién de los
nuevos equipos. Ademas, instalar nuevos tableros dentro
de la sala actual en espacios previstos originalmente.
Estos corresponden a los tableros de variadores de
frecuencia y tableros de transferencia automatica.

iii. Inicio Puesta en Marcha

El proceso de puesta en marcha de la Planta de Acido
N°2 fortalecida en su confiabilidad (S-WSA2), es muy
sencillo y basicamente contempla las pruebas eléctricas
correspondientes. Una vez terminada esta etapa se
comenzara el proceso de calentamiento que demorara
aproximadamente 48 horas, y que consiste en la
inyeccion de aire a la planta, el cual se calienta por
accion del quemador H-104. Una vez alcanzada una
temperatura cercana a los 320°C, se procedera a pasar
gases de proceso provenientes de la planta de tostacion.
Una vez iniciado este proceso y al generarse los
primeros volimenes de &cido sulfarico, la planta se
encontrara operativa.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.4 de la DIA.
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Desmantelamiento en la
Planta de Tostacion (Hornos
H2 y H3) e Instalaciones
Asociadas (Fase Il)

Se refiere a los trabajos de desmantelamiento de las
plantas de tostacion de los hornos H2 y H3 que incluyen
las siguientes actividades:

» Retiro circuitos de ductos de gases.

* Retiro de equipos del sistema de tratamiento de
gases incluyendo ciclones, enfriadores evaporativos,
precipitadores electrostéticos y ventiladores de gases,
incluyendo la aislacion térmica en base a lana de roca
mineral.

* Retiro de caldererias tales como silos, tolvas y chutes
de manejo de materiales.

* Retiro equipos de transporte de materiales como
elevadores de capachos, tornillos transportadores,
tornillos refrigerados, molinos, vélvulas rotatorias,
filtros de mangas, entre otros.

* Retiro de caferias.

» Retiro de instalaciones eléctricas, incluyendo tableros,
canalizaciones y cables.

+ Cambio de ruteo de cafierias que permaneceran en
operacion y que interfieran con las nuevas
instalaciones.

* Retiro de estructuras de plataformas, de cubiertas y
de cierros laterales.

* Retiro de planchas de cubiertas y de cierros laterales.

+ Desarme del cuerpo de los hornos de tostacion y de
su mamposteria de ladrillos refractarios.

* Desarme de los componentes mecanicos del horno
incluyendo sistema motriz, eje central, brazos y
rastras.

» Demolicion de obras civiles que interfieran con las
nuevas instalaciones.

Dado que las obras se emplazardn en sectores que
colindan con otras instalaciones operativas, sera
necesario realizar trabajos de levantamiento de las
instalaciones existentes para identificar interferencias,
asegurar el correcto calce de las nuevas instalaciones y
para conectar las redes de servicio.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.1 de la DIA.

Demolicién y excavaciones

Previo a la ejecuciébn de las obras civiles, para la
habilitacion de las zonas de emplazamiento de estas
obras se realizaran actividades de despeje que
consideran la demolicion de obras civiles que interfieran
con las nuevas instalaciones y la remocion de
fundaciones superficiales y radier para las areas de
Planta de Tostacion Proyectada (PT-H5A), posterior a
ello se realizan las actividades de excavacion con
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maquinaria pesada y los movimientos de tierra para la
habilitacion de las zonas de emplazamiento de las
nuevas obras. En Tabla 110 del Anexo 3-8 se presenta el
detalle de los volumenes asociados a las excavaciones a
ejecutar. Mayores antecedentes en los puntos 4.5.1 y
4.5.2 del Anexo 3-8 de la DIA.

Obras civiles (Fase Il)

Se considera la construccion de las fundaciones para
edificios y equipos que en general consisten en losas de
fundacion con pedestales y vigas de amarre. Se requiere
la construccién de fosos para emplazar algunos equipos
en especial las tolvas de carga de materia prima y de
manejo de producto terminado. Una vez concluidas las
fundaciones, se requiere realizar rellenos estructurales
para alcanzar el nivel de piso y pavimentar las zonas
intervenidas.

Se incluye la repavimentacién de algunos sectores y la
modificacion de algunas rampas de acceso.

El suministro de hormigdén se considera por parte de
empresas especialistas en camiones mixer y no se
considera la fabricacién de hormigon in situ.

En la Figura 2-40 del DIA se presenta el “Esquema
Fundaciones Nueva Planta de Tostacion H5A”.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.4 de la DIA.

Montaje Estructural
Mecanico (Fase II)

Para el montaje de las estructuras y equipos mecanicos
se contratard una empresa especializada, bajo la
supervision de personal de la planta.

El armado del cuerpo del horno de tostacion incluye el
montaje de la estructura de soporte y el montaje del
cuerpo en secciones del mayor tamafio posible
transportable. Dada su envergadura, se requiere armar
antes de iniciar el montaje del resto de las instalaciones
utilizando graas de alto tonelaje.

A continuacién del montaje del horno, se realizara el
montaje del resto de las estructuras y caldereria mayores
siguiendo una secuencia ya definida en proyectos
anteriores que considera montar equipos y estructuras en
forma simultanea y ordenada.

Una vez terminado el edificio, se iniciara la instalacion de
la mamposteria de ladrillos refractarios utilizando las
plataformas estructurales para acopio de los ladrillos que
son introducidos al horno a través de las puertas
ubicadas en cada piso.

La mamposteria refractaria serd sometida a un proceso
de secado utilizando aire caliente suministrado por
guemadores a gas.

Una vez avanzado el montaje mecéanico, se dara
comienzo con el montaje de cafierias de proceso y de
servicios. Se incluyen en estas redes de agua de
enfriamiento, redes de petréleo y redes de aire
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comprimido.

El montaje mecénico estructural se realizara
mayoritariamente utilizando una grua torre ubicada junto
a la ubicacion del montacargas y con apoyo de gria
pluma moviles para equipos y componentes de mayor
peso.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.5 de la DIA.

Montaje Instalaciones
eléctricas (Fase Il)

Preferentemente, serd la misma empresa de montaje
mecanico estructural la que ejecutara el montaje de las
instalaciones eléctricas, pudiendo ser necesario trabajar
con alguna empresa de mayor especializacion por
ejemplo en la etapa de habilitacion del sistema de control
automatico.

Una parte importante del montaje eléctrico se realiza
dentro de la sala donde se ubican los tableros apoyados
en un piso falso para permitir la acometida de cables por
la parte inferior.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.6 de la DIA.

Inicio Puesta en Marcha

(Fase II)

El proceso de puesta en marcha habitual de los hornos
de tostacibn comenzara en primera instancia con una
revision del tren de gases, para asegurar la correcta
posicion de valvulas y verificar de manera general el
estado de la ducteria.

La segunda etapa consistira en el calentamiento del
horno de tostacién, la cual se lleva a cabo por un periodo
de 24 horas. Para ello se instalaran quemadores en los
pisos superiores del horno con el objetivo de aumentar la
temperatura de estos a alrededor de los 400°C.

Una vez alcanzado los 400°C al interior del horno de
tostacion, se iniciara la Ultima etapa del proceso de
puesta en marcha la cual es la alimentacion de
concentrado de molibdenita; una vez iniciado este
proceso el horno se encuentra en un estado operativo y
generando gases de proceso.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.7 de la DIA.

4.6.2. Suministros basicos

Tabla 4.6.2 Suministros basicos

4.6.2.1. Suministros Fase | y Il

Nombre

Descripcién

Agua potable construccion
Fase |

El proyecto contard con abastecimiento de agua potable a través
de las redes actuales de suministro, proveniente de los empalmes
de alimentacion de Aguas Andinas S.A. El consumo humano para
la fase de construccién se estima en 19,2 m?¥dia para la Fase |
considerando que la fase de construccién se realiza solo con
personal en turno diurno. Mayores antecedentes en el punto
2.5.2.81) de la DIA.

Energia eléctrica

construccion Fase |

El suministro de energia eléctrica se realizar4d a través de 2
empalmes eléctricos de 5,5 MW cada uno, ambos de CGE, cuya
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capacidad de uso actual es de un 75% de los 11 MW totales,
guedando disponible el 25% restante. Adicionalmente, para las
actividades de la fase de construccion se estima una demanda de
20 kW. Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.8 ii) de la DIA y
respuesta 1.10 de la Adenda.

Combustible construccion

Fase |

Para la fase de construccion se requiere el consumo de Petréleo
Diésel con un consumo de 270 m®afio para la maquinaria que se
utilizara en la construccion, la cual sera abastecida por terceros
que cuentan con autorizacion vigentes. Mayores antecedentes en
el punto 2.5.2.8 iii) de la DIA.

Alimentacién vy

servicios

higiénicos construccion Fase

Para la alimentacion y el uso de servicios higiénicos se utilizaran
las instalaciones existentes que cuenta con capacidad para
absorber la dotacion adicional en la fase de construccion, las
cuales se describen en la seccion 2.4.7 de la DIA. Mayores
antecedentes en el punto 2.5.2.8 iv) de la DIA.

Maquinaria y
construccion Fase |

equipos

Las maquinarias y equipos requeridos para la Fase | se indican a
continuacion:

Tabla N°5: Maquinaria y Equipos Fase de Construccion, Fase |

Magquinaria y/o Equipos Total Maquina-Mes

Maquinaria Retroexcavadora 45
Rodillo Compactador 1
Placa compactadora 5
Grua 16,25
Camiones tolva 8,5
Camionetas 36,5
Camion pluma 12,5
Gruas horquilla 12
Elevador de hombres (Manlift) 26
Motoniveladora

Equipos Vibradores de inmersion 9

manuales Esmeriles angulares 91
Magquinas soldadoras 26,5
Taladros 55

Fuente: Tabla 2-41 de la DIA.

Cabe indicar que todo el transporte de maquinaria pesada hacia la
obra, tales como rodillos y retroexcavadoras, sera realizada en
carros de arrastre, impidiendo su transporte por traccion propia.
Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.8 v) de la DIA.
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Transporte y vialidad
construccion Fase |

A continuacién, se presenta el flujo de transporte estimado para la
fase de construccion del Proyecto para la Fase I:

Tabla N°6: Flujo de Transporte Fase de Construccion Fase |.

item Viajes/afio (*) Origen/Destino
. Region Metropolitana /
Combustible 9 Planta MolymetNos
Regién Metropolitana /
Personal 864 Planta MolymetNos
Suministro Equipos Region Metropolitana -
Nuevos y Otros 172 Region de Valparaiso /
insumos Planta MolymetNos
Residuos L
Generados en el 42 l\PAI:tr:ga (l\)/llicifli);rgetNos /'Region
desmantelamiento P
Residuos
Generados en 48 Planta MolymetNos / Region
Actividades de Metropolitana
Construccion
Residuos Sdlidos -
Domiciliarios o 12 ,\P/llztr: ga L\)/Ilictnéynr;etNos / Region
Asimilables P
Total 1.147 -

Fuente: Tabla 2-42 de la DIA.
(*): Se considera el afio 2 de construccion donde se genera la
mayor cantidad de viajes. Se consideran viajes solo ida.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.8 vi) de la DIA.

Materiales para la
construccion Fase |

A continuacién, se presentan las cantidades estimadas de
materiales para la construccion de la Fase | del Proyecto:

Tabla N°7: Materiales para Construcciéon — Fase de Construccién
Fase |

Insumo Unidad Cantidad
Hormigon (*) m?3 779
Rellenos (Eg*r;pactados me 390
Acero de Refuerzo ton 62
Estructuras ton 252
Caldereria ton 172
Equipos ton 263
Ductos y Cafierias ton 120
Tableros y
E:or_nponentes ton 34
eléctricos (cables,
bandejas, etc.)

Fuente: Tabla 2-43 de la DIA.

(*): Este suministro serd abastecido por terceros que cuenten con autorizacion
vigente.

(**): Se utilizara el material proveniente de las excavaciones.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.8 vii) de la DIA.

Agua potable construccion
Fase Il

El proyecto contara con abastecimiento de agua potable a través
de las redes actuales de suministro, proveniente de los empalmes
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de alimentacion de Aguas Andinas S.A. El consumo para la fase
de construccién se estima en 19,8 m®dia, considerando que la
fase de construccion se realiza solo en turno diurno.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 i) de la DIA.

Energia eléctrica

construccion Fase I

El suministro de energia eléctrica se realizara a través de 2
empalmes eléctricos de 5,5 MW cada uno (11 MW en total) de
CGE, cuya capacidad de uso actual es de un 75%, quedando
disponible el 25% restante, para las actividades de la fase de
construccién del Proyecto, para la cual se estima una demanda de
20 kWw.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 ii) de la DIA.

Combustible construccion

Fase Il

Para la fase de construccién se requiere de Petréleo Diésel con
un consumo de 270 m®afio que sera abastecido por terceros que
cuenten con autorizacion vigentes.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 iii) de la DIA.

Alimentacion y  servicios
higiénicos construccion Fase
l

Para la alimentacién y el uso de servicios higiénicos se utilizaran
las instalaciones existentes que cuentan con capacidad para
absorber la dotacion adicional en la fase de construccion, las
cuales se describen en la seccién 2.4.8 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 iv) de la DIA.

Las maquinarias y equipos requeridos para construccién de la
Fase Il se indican a continuacion:

Tabla N°8: Maquinarias y Equipos - Construccion Fase Il

Cantidad
Estimada
Maquinaria / Equipos Maquina/mes
Retroexcavadora 8
Rodillo Compactador 3
Placa compactadora 8
Grla 48
Maquinaria Camiones tolva 36
) ) ) Camionetas 75
Maqumarl_a} y equipos Camién pluma 30
construccion Fase Il - _
Gruas horquilla 32
Elevador de hombres (Manlift) 36
Motoniveladora 1
Vibradores de inmersién 24
Equipos Esmeriles angulares 140
manuales Magquinas soldadoras 108
Taladros 180
Fuente: Tabla 2-88 de la DIA.
Cabe indicar que todo el transporte de maquinaria pesada hacia la
obra, tales como rodillos y retroexcavadoras, sera realizada en
carros de arrastre, impidiendo su transporte por traccién propia.
Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 v) de la DIA.
Transporte y vialidad | El flujo de transporte estimado para la construccion de la Fase |l

construccion Fase I

del Proyecto se indican a continuacion:
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Tabla N°9: Flujo de transporte - Construccion Fase |l

o Viajes . .
Actividad Jafio () Origen/Destino
. Region Metropolitana / Planta
Combustible 9 MolymetNos
Regién Metropolitana / Planta
Personal 864 MolymetNos
Su’\rlrﬂgl;sérso E(;]tlrjépsos 629 Regién Metropolitana - Region de
- y Valparaiso / Planta MolymetNos
insumos
ReS|dqunG:|nerados 352(**) Planta MolymetNos/Region
desmantelamiento Metropolitana
Residuos Generados i
en Actividades de 192 Planta MolymetNos/Reglon
9 Metropolitana
Construccion
Residuos Solidos L
Domiciliarios o 12 Planta ,\l\ﬁgtlilc:nitlﬁl;s?eglon
Asimilables P

Fuente: Tabla 2-89 de la DIA.

(*): Se consideran viajes solo ida.

(**): se considero el valor del primer afio de construccion

Se considera el afio de construccién donde se generan la mayor cantidad de
viajes.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 vi) de la DIA.

Materiales para la
construccion Fase Il

Los materiales requeridos para la construccién de la Fase Il del
Proyecto se indican a continuacion:

Tabla N°10: Materiales - Construccion Fase Il

Insumo Unidad Cantidad
Hormigoén (*) m3 1.948
Rellenos compactados (**) m3 5.429
Acero de Refuerzo ton 132
Estructuras ton 1.172
Caldereria ton 297
Equipos ton 313
Ductos y Cafierias ton 44
Tableros y Componentes eléctricos
. ton 36
(cables, bandejas, etc.)

Fuente: Tabla 2-90 de la DIA.

(*): Este suministro serd abastecido por terceros que cuenten con autorizacion
vigente.
(**): Se utilizara el material proveniente de las excavaciones.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.11 vii) de la DIA.

Suministro y fabricacion de
equipos

El Titular ha desarrollado tecnologia de la planta de tostacion en
forma interna por lo que el disefio es propio y no requiere de
terceros para su desarrollo.

La fabricacién de la mayoria de los equipos principales se llevara
a cabo localmente salvo los elementos internos del nuevo
precipitador electrostatico y algunos equipos y componentes
especiales como los descargadores de fondo de silos, las correas
pesométricas y el enfriador de trioxido que seran adquiridos a
empresas extrajeras especializadas.

El revestimiento de mamposteria refractaria sera contratado con
fabricantes e instaladores especialistas en este tipo de trabajos
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haciendo uso de disefios anteriores implementados tanto en la
planta Nos como en otras filiales del Grupo.
Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.2 de la DIA.

Se incluye la fabricacién local de las estructuras de plataformas
para soporte, operacion y mantencion del equipamiento. Destacan
entre ellas el edificio principal cuyo principal objetivo es permitir el
acceso a las labores de operacién del horno en todos sus pisos y
servir de envolvente para la gran mayoria de las instalaciones de
la Planta. En un sector contiguo al edifico principal se emplaza un
edificio de plataformas para los sistemas de clasificacion y
almacenamiento. Por otro lado, los silos de almacenamiento de
materia prima y de producto terminado requieren estructuras
especificas para su soportaciébn que se conectan con el edificio
principal para permitir la circulacion a través de la Planta. Para la
zona de acceso de materias primas se contempla un galpén de
baja altura equipado con puente grua para el manejo de
maxisacos. Al exterior del edificio se ubica una estructura para el
soporte del precipitador electrostatico y de los ductos de gases.
Durante el proceso de fabricacion, se dispondra de Inspectores
Técnicos para el aseguramiento de calidad de la fabricacion y de
las condiciones de seguridad en los procesos de fabricacion.
Mayores antecedentes en el punto 2.6.2.3 de la DIA.

Suministro y Fabricacién de
Estructuras

4.6.3. Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Tabla 4.6.3 Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Como sefala el Titular en el punto 2.5.2.9 de la DIA, durante la construccion del Proyecto (Fase 1)
no se considera la intervencién o explotacién de recursos naturales renovables para satisfacer las
necesidades de este.

Como sefiala el Titular en el punto 2.6.2.12 de la DIA, durante la construccion del Proyecto (Fase
II) no se considera la intervencién o explotacion de recursos naturales renovables para satisfacer
las necesidades de este.

4.6.4. Emisiones y efluentes
4.6.4.1. Emisiones a la atmoésfera:

Tabla 4.6.4.1 Emisiones a la atmésfera

Nombre Descripcién

En el Anexo 3-8 de la DIA, se adjunta el documento “Estimaciéon de Emisiones
Atmosféricas”. Durante la construccion tanto de la Fase | como Il del Proyecto, las
principales fuentes de emision estan asociadas a las acciones de demolicion,
excavacion, transferencia de material, nivelacion, compactacion, resuspension de
MP por circulacién de vehiculos en caminos pavimentados y no pavimentados,

Em|S|qn_es ademas de emisiones de combustion de vehiculos. En los puntos 4.2 y 4.5 del
Atmosféricas L -
Fases |y I Anexo 3-8 de la DIA, se presenta la descripcion de cada una de estas actividades

para las fases de construccion | y Il del Proyecto respectivamente. Las actividades
antes identificadas se distribuyen temporalmente para las fases de construccion | y
Il del Proyecto de acuerdo con los cronogramas que se presentan en las Figuras 3
y 5 del Anexo 3-8 de la DIA respectivamente.
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En el punto 4.9 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta Tabla 171 con el resumen de
las emisiones estimadas a generar por el Proyecto para cada una de sus fases de
construccion. Junto a lo anterior, en Tabla 172 de igual anexo se entrega el detalla
de las emisiones por afio estimadas asociadas al Proyecto para todas sus fases.

En base a los resultados obtenidos de la estimacién de emisiones del Proyecto, el
Titular sefiala en el punto 6 del Anexo 3-8 de la DIA que, se confirma la reduccion
de un 40% sobre las emisiones de SO, autorizadas segun normativa legal vigente,
pasando de 984 t/afio a 590 t/afio, en el afio 4 del Proyecto. Ademdas, es importante
recalcar que se mantendra la capacidad de produccion de tostacion anual
autorizada de 82,0 [M Lb Mo/afq].

Tabla N°11: Emisiones totales del Proyecto Fases | y Il de construccion

Fase del . Emisiones (t/afio)
Fase | proyecto Afio MPio | MPa2s co NOx S0, NHs
Caso Base Afio 0 33,1 10,6 230,5 44,3 984,0 0,0
Fase Afio 1 14,8 8,7 225,8 43,5 984,0 0,0
Construccion Afio 2 14,2 8,7 226,0 43,8 984,0 0,0
Fase | * Afio 3 12,2 75 198.,6 37,8 856,0 0,0

Fase | Aro4..7

Operacion 13,7 8,6 226,1 42,6 590,0 0,0
Fase Afio 8 10,0 6,0 152,0 30,1 395,3 0,0
Fase Il | Construccion Afo 9 10,5 6,2 152,5 31,3 395,3 0,0
**) Afio 10 10,3 6,1 152,3 30,8 395,3 0,0

Fuente: Elaborada en base a Tabla 171 del Anexo 3-8 de la DIA.

(*) Considera traslape de las emisiones autorizadas para la Situacién base y la
Fase de Construccion (Fase I).

(**) Considera traslape de las emisiones evaluadas para la Fase de Operacién
(Fase I) y la Fase de Construccién (Fase II).

Respecto a la compensacion de emisiones, se puede indicar que al comparar las
emisiones del Proyecto en cada una de sus fases y la situacién base, no se
sobrepasan los limites de emision establecidos en articulo 64 del D.S. N°31/2016
MMA, en las emisiones equivalentes de MP10 y MP2,5, como tampoco las
emisiones de NOx y SO.. En base a lo anterior, el Proyecto no deberd compensar
sus emisiones. En Tabla 175 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta la “Evaluacion
Articulo 64 — D.S. N°31/2017 MMA”.

El detalle de esta informacion se encuentra en el Anexo 3-8 de la DIA, “Estimacion
de Emisiones Atmosféricas”.

La SEREMI de Medio Ambiente, mediante Oficio Ord. N°317 de fecha 15 de abril de 2021, se
pronuncia Conforme.

4.6.4.2. Emisiones de Ruido

Tabla 4.6.4.2 Ruido

Nombre Descripcién
A fin de presentar las estimaciones de los niveles de ruido a generar por el
Ruido Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el documento “Actualizacion
Fases |y Il | Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en Anexo 11B de igual

documento la “Actualizacién Modelacion de Ruido y Vibraciones”.
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Tabla 4.6.4.2 Ruido

Durante la construccién de ambas Fases, las emisiones de ruido se generaran
producto de la utilizaciébn de maquinaria en suelo y en altura. En Tabla 9 del
Anexo 11B de la Adenda se presentan las fuentes de ruido identificadas para la
Construccion de las Fase | y Il del Proyecto. En la Figura 2 del Anexo 11A de la
Adenda, se presenta cartografia con la ubicacién de los receptores identificados
para evaluar la estimacion del ruido a generar.

Teniendo en cuenta los limites maximos permisibles sefialados en el punto 4.1.1
del Anexo 11B de la Adenda, y los escenarios de modelacion de ruido descritos
en el punto 4.2 de igual anexo; a continuacion, se presentan los resultados
obtenidos:

e Escenario 1 (Construccién Fase | + Operacién Actual)

Tabla N°12: Evaluacion Cumplimiento D.S. N°38/11 del MMA — Escenario 1
Construccion Fase |).

Li_mites - NPS Nivel thal
eS| ORI | igtedo | (Cor i g Evaliacon DS
Receptor| DS 38/11 | [dB(A)] | Construccion |+ Op. Actual) N*38/11 MMA

MMA Fase | [dB(A)]
Dia |Noche| Dia |Noche [dB(A)] Dia Noche (*)| Dia Noche
RO1 65 50 50 46 29 50 46 Cumple | Cumple
R0O2 65 50 55 46 36 55 46 Cumple | Cumple
RO3 60 45 52 42 34 52 42 Cumple | Cumple
R04 65 50 58 a7 62 63 a7 Cumple | Cumple
RO5 65 50 50 46 38 50 46 Cumple | Cumple
R0O6 60 45 37 34 36 40 34 Cumple | Cumple
RO7 60 45 56 42 45 56 42 Cumple | Cumple
R08 65 50 54 42 48 55 42 Cumple | Cumple
RO9 65 50 47 41 47 50 41 Cumple | Cumple
R10.1 44 37 44 47 37 Cumple | Cumple
R10.2 65 50 43 36 44 47 36 Cumple | Cumple
R10.3 43 36 43 46 36 Cumple | Cumple
R11 60 45 46 42 34 46 42 Cumple | Cumple

Fuente: Tabla 17 Anexo 11 B de la Adenda.
(*): Durante la Fase de Construccion solo se considera trabajar en horario diurno
por lo que durante la noche el ruido solo corresponde a la operacion actual.

e Escenario 3 (Construccion Fase Il + Operacion Actual y Fase )

Tabla N°13: Evaluacién Cumplimiento D.S. N°38/11 del MMA — Escenario 3
(Construccion Fase II).
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Tabla 4.6.4.2 Ruido

Ll'_mites - NPS Escen_a}rio 3:

Shicees OB podad | (rase e e ase 1| VA DS

Receptor|p.s. 38/11| [dB(A)] | CONSUUCCION | "+ Operacion Actual y Fase ) | co/t1 MMA

MMA E?(GA ;5 [dB(A)]

Dia|Noche|Dia|Noche Dia Noche (*) Dia Noche
RO1 |65| 50 |50| 46 29 50 46 Cumple | Cumple
R0O2 |65| 50 |55| 46 36 55 46 Cumple | Cumple
R0O3 |60| 45 |52| 42 34 52 42 Cumple | Cumple
R04 |65| 50 |58| 47 62 63 a7 Cumple | Cumple
RO5 |65| 50 |50| 46 38 50 46 Cumple | Cumple
RO6 |60| 45 |37| 34 36 40 34 Cumple | Cumple
RO7 |60| 45 |56| 42 45 56 42 Cumple | Cumple
RO8 |65| 50 |54| 42 48 55 42 Cumple | Cumple
R0O9 |65| 50 |47| 41 47 50 41 Cumple | Cumple
R10.1 44| 37 44 47 37 Cumple | Cumple
R10.2 (65| 50 (43| 36 44 47 36 Cumple | Cumple
R10.3 43| 36 43 46 36 Cumple | Cumple
R11 |60| 45 |46| 42 34 46 42 Cumple | Cumple

Fuente: Tabla 19 Anexo 11B de la Adenda.

Nota (*): Durante la Fase de Construccion solo se considera trabajar en horario
diurno por lo que durante la noche el ruido solo corresponde a la operacion actual
+ Fase I.

Respecto a las emisiones de ruido en la construccion de ambas Fases del
Proyecto, de acuerdo con los antecedentes presentados por el Titular y los
resultados obtenidos, es posible concluir que, bajo las condiciones mas
desfavorables, dichas emisiones no superaran los valores establecidos por la
normativa vigente.

Mayores antecedentes en los Anexos 11A y 11B de la Adenda, “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones” y “Actualizacion Modelacion
de Ruido y Vibraciones” respectivamente.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia

conforme.

4.6.4.3. Otras Emisiones

Tabla 4.6.4.3. Vibraciones

Nombre Descripcion
A fin de presentar las estimaciones de los niveles de vibraciones a generar por
el Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el documento
“Actualizacién Caracterizacién Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en Anexo
Vi : 11B de igual documento la “Actualizacion Modelacion de Ruido y Vibraciones”.
ibraciones
Fases Iyl

Para la realizacion de los registros de vibracion se tomé como referencia lo
estipulado en la normativa “Transit Noise and Vibration Impact Assessment
Manual’, de la Federal Transit Administration (EEUU; 2006). En cuanto a la
emision de vibraciones, como se indica en el punto 4.5.1 del Anexo 11B de la

(=]

H

44

: Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url
4 https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

Tabla 4.6.4.3. Vibraciones

Adenda, la principal fuente de vibracién durante la construccion de las Fases | y
Il es el uso de maquinaria pesada durante las faenas.

Tabla N°14: Evaluacién Vibraciones Criterio FTA — Construccion Fases | y

Criterio
PPV FT:A Lv Criterio
Punto (pul/seqg) LU Evaluacion | Proyectado I . Evaluacion
Proyectado Estructural [VdB] Molestia
PPV Lv [dB]
[pul/seq]
RO1 0,000948 0,2 Cumple 40 72 Cumple
R0O2 0,001048 0,2 Cumple 40 72 Cumple
R0O3 0,000480 0,2 Cumple 34 72 Cumple
R0O4 0,010541 0,2 Cumple 60 72 Cumple
R0O5 0,000342 0,2 Cumple 31 75 Cumple
R0O6 0,000129 0,2 Cumple 22 75 Cumple
RO7 0,000337 0,2 Cumple 31 72 Cumple
RO8 0,000357 0,2 Cumple 31 75 Cumple
R09 0,000399 0,2 Cumple 32 75 Cumple
R10.1 0,000247 0,2 Cumple 28 72 Cumple
R10.2 0,000196 0,2 Cumple 26 72 Cumple
R10.3 0,000211 0,2 Cumple 26 72 Cumple
R11 0,000142 0,2 Cumple 23 72 Cumple

Fuente: Tabla 22 Anexo 11B de la Adenda.

Como se puede apreciar, los valores obtenidos se encuentran por debajo de los
criterios de evaluacion de la FTA tanto para dafio estructural como para
“molestia” adoptados para estos efectos.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y Anexo 11B de la Adenda
“Actualizacion Modelacién de Ruido y Vibraciones”.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia
conforme.

4.6.4.4. Emisiones liquidas o efluentes:

Tabla 4.6.4.4. Emisiones liquidas

Nombre Descripcién

Aguas servidas Fases | y Il

Los residuos liquidos que se generaran la construccion de ambas
Fases corresponden a aguas servidas provenientes de los
Aguas Servidas servicios higiénicos e instalaciones para el personal, las cuales

Fases |y ll seran tratadas en la planta de tratamiento de aguas servidas
(PTAS), autorizada (Resoluciones de funcionamiento en el Anexo
2-3 de la DIA). Cabe sefalar que la PTAS cuenta con capacidad
para absorber el adicional generado por esta fase.
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Segun se sefiala en Tabla 2-61 de la DIA y en el punto 1.7 del
Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima en la
construccion de la Fase | una generacién de 368,6 m3/mes de
aguas servidas. Por su parte, segun se sefiala en Tabla 2-108 de
la DIA y en el punto 1.7 del Anexo 6 de la Adenda
Complementaria, se estima una generacién de aguas servidas de
380,2 m*/mes durante la construccion de la Fase Il del Proyecto.

Para la construccion de la Fase |, ademas se considera el agua
para el lavado de equipos del desmantelamiento de la zona donde
se ubicara el EABS (desmantelamiento de la PLG2), se estima la
generacion de 45 m® en total para esta labor, la cual sera
desarrollada dentro de un mes. El lavado de equipos se realizara
en 3 etapas, primera utilizando agua industrial, segunda lavando
con solucion neutralizadora y tercera lavando nuevamente con
agua industrial. La recepcion del agua de lavado sera en el pretil
existente en la zona del desmantelamiento de la PLG2 y estas
aguas seran trasvasijadas a contenedores IBC mediante una
bomba y serén llevados a la Planta de Tratamiento de Riles a
través de camiones para su tratamiento. El agua industrial
necesaria sera suministrada desde la red de agua industrial que
posee el Titular.

Para la construccion de la Fase Il no se considera el lavado de
equipos del desmantelamiento.

En conclusién, para la construccibn de ambas Fases no habra
descarga de Riles a cursos de agua superficial ni subterraneas.
No se generaran tampoco riles producto del lavado de camiones y
sus ruedas, esto dado que, las empresas transportistas
contratadas por el titular deberan realizar esta actividad en sus
propias instalaciones.

Mayores antecedentes respecto a las aguas servidas asociadas a
la construccién de la Fase | del Proyecto en el punto 2.5.2.11 iv)
de la DIA. Mientras que en el punto 2.6.2.14 iv) de la DIA, se
presenta el detalle de las aguas servidas asociadas a la
construccion de la Fase Il del Proyecto.

4.6.5. Residuos

4.6.5.1. Residuos no peligrosos

Tabla 4.6.5.1 Residuos no peligrosos

Nombre

Descripcion

Residuos sélidos
domiciliarios y
asimilables
Fases Iyl

Residuos solidos domiciliarios y asimilables Fases | y Il

Para ambas fases, los residuos sélidos domeésticos provendran
fundamentalmente de las oficinas, comedor y servicios sanitarios, y
corresponderan en su mayoria a papel, cartdn, alimentos, bolsas
plasticas, residuos de servicios higiénicos, entre otros asimilables. Estos

0

46

Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url
ttps://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

residuos seran almacenados al interior de bolsas, en contenedores con
tapa, ubicados en distintos puntos de generacién en las instalaciones,
para luego ser trasladados a disposicion final en relleno sanitario
autorizado.

En la Tabla 2-53 de la DIA se muestra la estimaciéon méaxima de este tipo
de residuos que podria generarse en la Fase | del Proyecto, siendo 3,1
ton/mes, considerando la dotacion maxima por un turno de 10 horas
diarias. Mayores antecedentes en el punto 2.5.2.11 i) de la DIA.

Por su parte, en la Tabla 2-100 de la DIA se muestra la estimacion
méaxima de este tipo de residuos que podria generarse en la Fase Il del
Proyecto, siendo 3,2 ton/mes, considerando la dotacion maxima por un
turno de 10 horas diarias.

Mayores antecedentes respecto a los residuos solidos domiciliarios y
asimilables asociados a la construccion de la Fase | del Proyecto en el
punto 2.5.2.11 i) de la DIA. Mientras que en el punto 2.6.2.14 i) de la DIA,
se presenta el detalle de los residuos sélidos domiciliarios y asimilables
asociados a la construccion de la Fase Il del Proyecto.

Residuos sélidos
industriales no
peligrosos
Fases Iyl

Residuos solidos industriales no peligrosos Fases | y |l

Para ambas fases, los residuos solidos industriales no peligrosos a
generar corresponden a los derivados de las actividades de
desmantelamiento requeridas previas a la construccién de las nuevas
instalaciones, como también de las actividades propias de la construccién
de las nuevas obras. Corresponden a eventuales restos de materiales de
construcciéon, montaje y desmontaje de equipos, restos de embalajes,
envases vacios, metales, maderas, plasticos, entre otros. Para el manejo
de este tipo de residuos, especialmente los generados con los
desmantelamientos de las diferentes plantas del Proyecto, sera prioridad
gue sean trasladados inmediatamente una vez generados, mediante
camiones rampla y bateas hacia los lugares de disposicion final (mayores
detalles en Anexo 2-7 de la DIA “Protocolo Gestion de Residuos Sdlidos
para Construccion o Desmantelamiento en Planta”). En caso de
requerirse, algunos de ellos podran almacenarse en forma temporal en
tolvas instaladas en zonas 1 y 2 y en bodega existente autorizada del
Titular, a la espera de ser transportados (en Figura 2-24 de la DIA se
presenta plano con la ubicacion de las areas de emplazamiento de las
tolvas para residuos). Cabe mencionar, que la bodega existente
autorizada por la autoridad sanitaria (resolucién adjunta en Anexo 2-3 de
la DIA), a raiz del Proyecto no sufrira cambios respecto de lo ya existente.

Segun se sefiala en Tabla 2-61 de la DIA y en el puntol.7 del Anexo 6 de
la Adenda Complementaria, se estima una generacion de 413,2 ton/mes
de este tipo de residuos durante la construccion de la Fase | del Proyecto.
Por su parte, segun se sefiala en Tabla 2-108 de la DIA y en el puntol.7
del Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima una generacién de
1.608,1 ton/mes de este tipo de residuos durante la construccion de la
Fase Il del Proyecto.
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Mayores antecedentes respecto a los residuos soélidos industriales no
peligrosos asociados a la construccion de la Fase | del Proyecto en el
punto 2.5.2.11 ii) de la DIA. Mientras que en el punto 2.6.2.14 ii) de la DIA,
se presenta el detalle de los residuos sélidos industriales no peligrosos
asociados a la construcciéon de la Fase Il del Proyecto.

4.6.5.2. Residuos peligrosos

Tabla 4.6.5.2 Residuos peligrosos

Nombre

Descripcion

Residuos peligrosos
Fases Iy i

Residuos Peligrosos Fases | y Il

Para ambas fases, se generaran residuos solidos peligrosos asociados
con las actividades constructivas, tales como: envases con restos de
grasas, pintura, aceite y/o lubricantes. De las actividades de
desmantelamiento se generaran escombros contaminados (restos de
hormigén, ceramicas), ladrillos refractarios contaminados, chatarra
metalica contaminada, fibra de vidrio contaminada, vidrio, lana de vidrio,
lana mineral, entre otros.

Para el manejo de este tipo de residuos, especialmente los generados
con los desmantelamientos de las diferentes plantas del Proyecto, sera
prioridad que sean trasladados inmediatamente una vez generados,
mediante camiones rampla y bateas hacia los lugares de disposicion final
(mayor informacién en Anexo 2-8 de la DIA).

En caso de requerirse, algunos de los RESPEL a generar podran
almacenarse en forma temporal en una bodega modular instalada en la
zona 2, la que se encuentra a unos 200 metros del area del Proyecto
como se muestra en la Figura 2-25 de la DIA y en bodega existente
autorizada del Titular, a la espera de ser transportados (en Anexo 2-3 de
la DIA se presentan autorizaciones).

Segun se sefala en Tabla 2-61 de la DIA y en el puntol.7 del Anexo 6 de
la Adenda Complementaria, se estima una generacion de 37,06 ton/mes
de RESPEL durante la construccion de la Fase | del Proyecto. Por su
parte, segln se sefiala en Tabla 2-108 de la DIA y en el puntol.7 del
Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima una generacion de 0,5
ton/mes de RESPEL durante la construccion de la Fase |l del Proyecto.

Mayores antecedentes respecto a los residuos peligrosos asociados a la
construccion de la Fase | del Proyecto en el punto 2.5.2.11 iii) de la DIA.
Mientras que en el punto 2.6.2.14 iii) de la DIA, se presenta el detalle de
los residuos peligrosos asociados a la construccion de la Fase Il del
Proyecto.

4.6.5.3. Productos quimicos y otras sustancias que puedan afectar el medio ambiente

Tabla 4.7.6.3 Productos quimicos y otras sustancias que puedan afectar el medio ambiente

Productos quimicos y
otras sustancias

Productos quimicos y otras sustancias Fases | y Il
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Fases |yl Segun declara el Titular en el punto 2.5.2.11 vi) y 2.6.2.14 vi) de la DIA, el
Proyecto no considera la utilizacion de otros productos quimicos y
sustancias adicionales a las ya indicadas en la DIA.

4.7. Fase de operacién
4.7.1. Partes obras y acciones
4.7.1.1. Partes y obras

Tabla 4.7.1.1 Partes y obras

4.7.1.1.1. Partes y obras Fase l y I

Nombre

Nueva Planta de Acido N°1 (“N-WSA1”) Fase |

Fortalecimiento Planta de Acido N°2 (“S-WSA2”), Fase |

Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia (‘EABS”), Fase |

Area Manejo y Almacenamiento de Molibdenita (“Area 010”), Fase |I

Area Horno Tostacion (“Area 015”), Fase |l

Area Sala Ventiladores (“Area 020”), Fase I

Area de Descarga y Enfriamiento de Triéxido de Molibdeno (“Area 025”), Fase I

Area Clasificacion y Almacenamiento de Triéxido de Molibdeno (“Area 030”), Fase |I

Area Manejo de Gases de tostacion (“Area 035”), Fase |I

Area Sala Eléctrica y de Control (“Area 070”), Fase I

47.1.2. Acciones

Tabla 4.7.1.2. Acciones

4.7.1.2.1. Acciones Fase | y Il

Nombre Descripcion
Operacion de la Tostacion | El proceso de tostacion actual segin lo explicado en el punto
Fase | 2.5.1 de la DIA no se vera modificado por la Fase | del Proyecto.

Operacion del Lavado de | Como sefiala el Titular en el punto 2.5.3.1 ii) de la DIA; si bien, el
Gases Fase | proceso de Lavado de Gases actual, como se explica en el punto
2.5.1 de la DIA no se vera modificado por la Fase | del Proyecto,
salvo por el desmantelamiento de la Planta de Lavado de Gases
N°2 fuera de uso, igualmente forma parte del proceso de limpieza
de los gases de tostacién, cuyo aumento sustancial en capacidad
de proceso, cobertura de respaldo, eficiencia y flexibilidad
operacional son el sujeto central de la Fase | del Proyecto. Por
esta razén se incluye la descripcion de la operacion de las
instalaciones de las plantas de Lavado de Gases que forman
parte de la “Situacion Actual”.

Los gases provenientes del proceso de tostacién ingresan a las
plantas de lavado de gases (“R-PLG32 y/o “PLG4”), comenzando
la etapa de lavado en un lavador de flujo radial (RFS), el cual
permite ajustar la velocidad del gas para asegurar un proceso de
lavado enérgico, que garantice una alta eficiencia de abatimiento
de material particulado sélido, en un rango amplio de variacién
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del flujo de gas. Luego, el enfriamiento del gas se realiza a través
de un lavador de enfriamiento empacado en la “R-PLG3” y de
intercambiadores de calor de haz de tubos y carcaza en la
“‘PLG4”. El enfriamiento del gas provoca la condensacion de
parte de la humedad contenida en él, con lo que se consigue
ajustar el contenido de humedad en el gas, que luego pasa a la
etapa de precipitacion electrostatica, cuyo proposito es la captura
de particulas solidas mas finas que no fueron abatidas en el
lavado del gas y de los aerosoles liquidos generados por el
proceso de lavado del gas.

Particularmente, para el evento de indisponibilidad de la Planta
de Lavado de Gases N°4 (“PLG4”), la Planta de Lavado de
Gases N°3 renovada (“‘R-PLG3”), podra respaldar
aproximadamente un 80% de la capacidad de la “PLG4”.
Adicionalmente, se incluye un ducto bypass entre los lavadores
de flujo radial, los cuales seran idénticos con el propoésito de
utilizar el RFS de la “R-PLG3” como stand by de la Planta de
Lavado de Gases N°4 (“PLG4”), lo que permitira, ante una falla
de este equipo seguir utilizandola.

Finalmente, como el ventilador de tiro inducido principal de la
Planta de Lavado de Gases N°4, tiene capacidad suficiente para
servir simultineamente a ambas plantas de lavado de gases
operando en paralelo, se considera instalar un ventilador stand
by de éste, que reemplazara al ventilador actual de la planta de
Lavado de Gases N°3.

En la Tabla 2-64 de la DIA se indican los principales parametros
del gas a la salida tanto de la PLG3 renovada (R-PLG3) como de
la PLGA.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 i) de la DIA.

Operacion Plantas de Acido
Fase |

Como indica en el punto 2.5.3.1 iii) de la DIA, el gas libre de
particulas, proveniente de las plantas de lavado de gases (“R-
PLG3” y/o “PLG4”), ingresa a las plantas de acido (“N-WSA1” y
“S-WSA2”) para ser calentado hasta una temperatura que no
permita la condensacion de A&cido sulfurico, evitando la
posibilidad de corrosién en los equipos de acero. En la Tabla 2-
65 de la DIA, se indican las caracteristicas del gas de entrada a
la “N-WSA1” y “S-WSA2”".

Respecto a la “N-WSA1”, el gas de SO; proveniente de la planta
de lavado entra a los intercambiadores de calor E-101 tipo
gas/aire, donde se eleva la temperatura del gas desde 37°C
hasta 150°C, para luego ser mezclado con gas caliente
proveniente de una recirculacién del gas de proceso, en el
mezclador existente. El gas, impulsado por el ventilador, aumenta
su temperatura a aproximadamente 200°C.

Luego el gas de proceso se calienta a aproximadamente a
350°C, en el intercambiador de calor gas/gas E-106, para

o
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continuar a través del intercambiador de calor gas/aire E-107 que
permite ajustar la temperatura a aproximadamente 332°C. El
reactor de conversion catalitica R-114 cuenta con 3 camas de
catalizador y con dos intercambiadores de calor entre camas
para enfriamiento del gas convertido. El gas de proceso luego de
pasar por el E-107 continla recolectando calor, ahora desde el
interior del reactor, ingresando al segundo intercambiador
gas/gas E-108 ubicado entre la segunda y tercera cama de
catalizador al interior del reactor, donde el gas de proceso
alcanza una temperatura alrededor de 354°C. A continuacion, el
gas de proceso pasa a través del primer intercambiador gas/gas
E-109 ubicado entre la primera y segunda cama de catalizador
del reactor, donde a la salida alcanza casi 398°C, para finalmente
pasar por un pequefio reactor R-113 de conversion de CO donde
el gas de proceso termina de alcanzar los 405°C que es la
temperatura adecuada para ingresar al Reactor R-114 e iniciar su
conversion catalitica de SO a SO:s.

Al pasar por la primera cama de conversion en el reactor R-114,
el gas de SO; parcialmente convertido entrara al enfriador entre
ambas camas, E-109 (ler intercambiador gas/gas). El enfriador
intercamas gas/gas reducira la temperatura a 415°C
aproximadamente.

Una conversion del SO adicional tiene lugar en la segunda cama
catalizadora, donde el gas parcialmente convertido alcanza una
temperatura de aproximadamente 417°C, por lo cual debe pasar
a través del enfriador entre camas, E-109 (2do intercambiador
gas/gas). El enfriador entre camas reducird la temperatura a
381°C aproximadamente.

La ultima conversion de SO tiene lugar en la tercera cama
catalizadora, donde se ubica el catalizador VK-WSX. Este
catalizador es especial por su baja temperatura de trabajo, la que
asegura la maxima conversién posible de SO..

Finalmente, el gas convertido sale del reactor R-114 a una
temperatura aproximada de 378°C y es enfriado en el
intercambiador E-106 a una temperatura de aproximadamente
290°C, luego de lo cual esta en condiciones de ingresar a las
torres condensadoras de WSA E-115 donde se condensa el
acido sulftrico y el gas limpio continGa a la chimenea, pasando
previamente por los equipos del area de enfriamiento vy filtracion
de niebla acida (Intercambiador E-110, Filtro Mist A-111 vy
ventilador K-112).

Por su parte, el acido condensado se recibe en el Estanque de
Acido B-120, se enfria en las enfriaderas de placas E-122 con
agua de refrigeracion, siempre impulsado por las bombas de
acido (P121 A/B), para ser enviado finalmente a los estanques de
almacenamiento existentes.
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En relacion con la planta de acido “WSAZ2” fortalecida “S-WSA2”,
para el precalentamiento con aire caliente, se utilizan
intercambiadores de calor de tubos de flujo cruzado. El gas frio
ingresa a los precalentadores por la parte superior a 36°C, y sale
por la parte inferior aproximadamente a 150°C. Este
calentamiento se realiza con aire caliente que circula por el
interior de tubos de vidrio (borosilicato), en flujo cruzado. El aire
caliente proviene de las torres de condensacion de &cido
sulfurico a una temperatura aproximada de 209°C. A la salida de
los precalentadores, el gas se termina de precalentar mediante la
mezcla con una corriente de gas a 409°C que se recircula desde
la entrada al reactor de conversion. De esta manera, el gas
alcanza una temperatura de 180°C (sobre el punto de rocio).

Los gases a 180°C, impulsados por un ventilador centrifugo,
pasan por un intercambiador de calor que eleva su temperatura a
un valor cercano a los 409°C. El calentamiento del gas en este
intercambiador es a través del calor suministrado por las sales
fundidas que toman el calor liberado en el reactor de conversién
de SO..Una vez que se alcanza la temperatura necesaria para
iniciar la conversion, el gas entra al reactor que cuenta con tres
camas de catalizador y un intercambiador de calor gas/sales
fundidas luego de cada cama en serie. El gas convertido sale a
una temperatura de 285°C y se conduce hacia la etapa de
condensacion.

Luego el gas se somete a un proceso de condensacién o
hidrolizacion del trioxido de azufre gas, enfriandolo mediante el
uso de aire ambiente movido por un ventilador centrifugo. El
tribxido de azufre absorbe el agua presente en el gas y al ser
enfriado condensa como &cido sulfurico.

El gas limpio que sale de las torres de condensacién se enfria a
58°C en un intercambiador de calor de tubos de acero revestidos
en teflén, con agua en flujo cruzado proveniente de las torres de
enfriamiento. Luego, el gas pasa por un filtro de candelas que
atrapa el mist acido que pudiera arrastrarse de la torre
condensadora.

Finalmente, el &cido sulfurico se enfria en un circuito de
recirculacién que cuenta con un estanque, bombas y enfriaderas
de placas que utilizan agua de enfriamiento. Una vez frio, el
acido se envia a los estanques de almacenamiento.

La Tabla 2-66 de la DIA se indican las caracteristicas del gas de
salida (R-WSA1 y P-WSAZ2) hacia la chimenea. Por su parte en la
Figura 2-34 de la DIA se entrega la configuracion de la Nueva
Planta de Acido N°1 (N-WSA1) y en Tabla 2-35 la configuracion
Planta de Acido N°2 (S-WSA2).
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Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 iii) de la DIA.

Operacion
Absorcion

Sistema
de SO,

Emergencia (‘EABS”) Fase |

de
de

El Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia, como indica el
Titular en el punto 2.5.3.1 iv) de la DIA, entrara en operacion ante
la caida de una planta de &cido y activado el Protocolo
Operacional de Emergencia, y tendrA una capacidad de
abatimiento méxima por evento de 3,5 toneladas de SO,
pudiendo operar solo dos veces separadas por una hora, para
vaciar la solucion salina y recargar con solucién de hidréxido de
sodio y agua, para absorber un total de 7 toneladas de SO.. La
activacion del sistema se producira por medio de una sefial que
indicard la falla de la planta de acido que estaba en operacion (N-
WSAL y/o S-WSA2), y se mantendrd en servicio hasta que sea
detenido manualmente. En el caso en que sélo una planta de
acido esté en operacion, los gases seran desviados al sistema de
absorcion y luego de abatir el SO, seran liberados por la
chimenea. En el caso de que estén operando ambas plantas de
acido y una de estas falle, el caudal de gases que manejaba la
planta de acido en falla se desviara al sistema de absorcion y
luego a la chimenea y el resto seguird siendo tratado en la planta
de &cido en operacion. En este ultimo caso, tendrdn que operar
los 2 ventiladores de gases de las plantas de lavado que son los
gue permiten conducir los gases a través del Sistema de
Absorcion de SO; de Emergencia.

El sistema de absorcién se compone principalmente por una torre
de relleno, donde se contactara intimamente la corriente de gas
con la solucibn de NaOH. La torre contara con un basin
conectado a un estanque complementario, para almacenar todo
el volumen de solucién de soda requerido para abatir el SO, en
un evento, ademas de agua de dilucién. Inicialmente, el basin y el
estanque contendran un volumen suficiente para abatir el SO,
liberado en los primeros 20 minutos de operacion, ademas de
una fraccion de agua. Desde los basines, por medio de bombas
centrifugas, la solucién se recirculard permanentemente hacia el
lavador, pasando a través de intercambiadores de calor, que
absorberan la energia liberada por la reaccion quimica de
abatimiento del SO2 con el NaOH.

El gas, luego de pasar a través del sistema, sera conducido a un
demister para retener el condensado arrastrado y luego se
dirigird hacia la chimenea.

Luego de los 20 primeros minutos de operacion, se iniciara la
dosificacion de soluciéon fresca de NaOH por medio de una
bomba centrifuga desde un estanque de almacenamiento de
soda, operacion que estar4 controlada por la medicion de la
concentracion de SO, en la entrada y salida del lavador.

La solucién fresca de NaOH al 25% en peso, serd suministrada
por medio de camiones, por lo que el area contard con una
estacion de descarga de soda, con una canaleta perimetral para
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contencién de derrames, piping y bombas.

La solucién salina generada en la reaccion de neutralizacion de
cada evento se almacenara temporalmente en el basin del
Absorbedor de SO, de Emergencia y en el basin complementario,
y luego se trasvasijard a un estanque de almacenamiento.
Posteriormente, desde este Ultimo, la solucién salina se enviara a
las lagunas de emergencia de la planta de tratamiento de RILES
mediante camiones cisterna, para su posterior procesamiento y/o
envio a disposicidn final con un tercero autorizado.

El Sistema de Absorcion de SO, de Emergencia (EABS)
requerira para su operacion, por cada evento, de un volumen
total de 14,4 m® de soluciébn de soda céaustica al 25%, como
reactivo, ademas de un volumen de 28,8 m® de agua industrial o
de proceso (recuperada) para dilucién y 1,8 m? para el lavado del
atrapa gotas. Consecuentemente, al término de cada operacién o
evento se habra generado un volumen total de 45 m2 de solucién
salina (sulfato y sulfito de sodio) producto del abatimiento del
SO.. El agua necesaria sera suministrada desde la red de agua
industrial o de proceso existente, que cubre los requerimientos de
las plantas de lavado de gases aledafas al EABS.

La operacion del Sistema de Absorcién de SO, de Emergencia
(EABS) permitira absorber un 95% del peak de flujo (kg/h) y de
emision (kg) de SO por algunas horas, hasta completar su
capacidad de absorcion total de 3,5 toneladas de SO por evento,
generado por el proceso de tostacion bajo la aplicacion del
Protocolo Operacional de Emergencia, luego de la falla de un
sistema de limpieza de gases o de una o ambas plantas de acido
de gases.

El diagrama de flujo del Sistema de Absorcién de SO, de
Emergencia se muestra en la Figura 2-36 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 iv) de la DIA.

Protocolo  Operacional
Emergencia Fase |

de

Actualmente, el Titular dispone de un Protocolo Operacional de
Emergencia (‘POE”) el cual establece los mecanismos vy
acciones a considerar ante la falla de un Sistema de Limpieza de
Gases 0 de una o ambas Plantas de Acido. Este protocolo
operacional tiene como objetivo desincentivar la reaccién de
tostacion, y por ende la generacion y emision de SO,, y considera
las siguientes acciones principales:

+ Detiene la alimentacion de molibdenita al horno de tostacion.

* Apaga el sistema de quemadores, deteniendo la inyeccion de
aire y combustible.

» Detiene la rotacion del eje del horno, y con esto el movimiento
del material en su interior.

+ Cierre de puertas y mirillas del horno para minimizar entrada
de aire o salida de gas.
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» Lleva al minimo la velocidad del ventilador extractor de gases.

El protocolo contempla que, una vez reestablecido el
funcionamiento del Sistema de Limpieza de Gases, se comunica
el hecho a la Autoridad Sanitaria via correo electrénico, en
primera instancia, y luego por carta formal.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.2 i) de la DIA.

Actividades de Mantencion y
Conservacion Fase |

La estrategia de mantencion estd enfocada en la mantencion
preventiva de equipos y sistemas. Esta mantencion preventiva se
disefa tanto en base a las recomendaciones del fabricante de los
equipos y sistemas, como en base a la experiencia propia del
Titular.

Para facilitar la mantencién preventiva de los equipos o sistemas
mas criticos, el disefio de las plantas considera la disposicion de
dos equipos o sistemas similares, manteniendo uno en operacién
y el otro como respaldo.

Como apoyo a la mantencién preventiva, se realizan de forma
regular las siguientes rutinas de inspeccion:

* Anadlisis termograficos, para detectar fallas incipientes en
aislacién térmica o circuitos eléctricos.

* Analisis de vibraciéon, para detectar fallas incipientes en
rodamientos y maquinas rotativas.

* Medicion de espesores, para detectar fallas incipientes por
corrosiéon o abrasion.

* Analisis de aceites, para detectar fallas incipientes por
contaminacién o degradacion.

Aprovechando la detencidon programada de los hornos de
tostacion, para las Plantas de Lavado de Gases y Plantas de
Acido Sulfarico, se realiza una revision detallada de todos
aquellos equipos y sistemas que no se pueden revisar en
operacion. Especial énfasis se pone en la revision de
recubrimientos antiacidos, ventiladores de gas de proceso,
intercambiadores de calor y empaquetaduras. La rutina habitual
considera principalmente el mantenimiento de motores eléctricos,
el balanceo y alineacién de los ventiladores de gas de proceso, y
el muestreo del catalizador.

Se consideran 20 dias de Mantencién Programada al afio
(cuando se realicen las mantenciones a los hornos de tostacion).

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.6) de la DIA.

Manejo de molibdenita Fase Il

El concentrado de molibdeno o molibdenita se recibira en la
planta en maxisacos de alrededor de 2 ton que se ordenaran con
la ayuda de un puente grda. Mediante un monorriel, los
maxisacos se introduciran en la cabina de carga que contara con
una tolva con rejilla y fondo vibratorio. La cabina permanecera
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con un nivel de vacio que evita la dispersion de polvo de
producto durante la apertura y vaciado de los maxisacos.

Mediante tornillos transportadores y elevadores de capachos la
molibdenita se transportara para ser almacenada en silos. Cada
silo contard con un dispositivo rotatorio de descarga y un
alimentador pesométrico, los cuales dosificaran la carga de
concentrado al horno de acuerdo con los requerimientos de
operacion.

El concentrado ya pesado en linea se transportara verticalmente
mediante elevadores de capachos hacia una etapa de
disgregacion para luego ser alimentado al horno de tostacion por
la parte superior.

Se considera un sistema de control de polvos fugitivos exclusivo
para el area de manejo de molibdenita, evitando que el polvo
generado en los equipos de manejo y puntos de traspaso de
material se disperse en el ambiente. Este sistema considera en
términos generales una red de captura focalizada, un colector de
polvo disefiado para el filtrado de polvo seco y un ventilador
centrifugo de tiro inducido que permitira una operacion en vacio.
El polvo capturado se reingresara al sistema de alimentacion del
horno.

En la Figura 2-45 de la DIA se presenta el diagrama del proceso
de manejo de molibdenita.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 i) de la DIA.

Horno de tostaciéon Fase I

La carga del concentrado de disulfuro de molibdeno (M0S2) se
realizara por el piso superior del horno para luego ser desplazado
hacia los pisos inferiores por accién de las rastras de empuje de
material instaladas en brazos conectados a su vez a un eje
central que gira muy lentamente.

En el horno de tostacién se producen los procesos de oxidaciéon y
desulfurizacibn en una reaccidon exotérmica autosostenida
apoyada por quemadores a petréleo o gas para el inicio de la
reaccion y para la etapa final del proceso antes de su descarga.
El triéxido de molibdeno producido (MoO3) es descargado por el
piso inferior del horno de tostacion pasando posteriormente al
area de descarga y enfriamiento.

El horno de tostacién es un horno multipisos vertical con carcaza
de acero carbono y losas y revestimiento de ladrillos refractarios.
Cuenta con quemadores duales a petréleo y gas y una red de
agua para enfriamiento del material.

Al centro del horno se ubica un eje vertical movido por un
motorreductor eléctrico. Cada piso cuenta con brazos con rastras
para el desplazamiento del material. Tanto el eje como los brazos
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son refrigerados interiormente por aire ambiente.

Los gases de proceso salen del horno por 2 manifold verticales
gue cuentan con valvulas para regulacién de flujo, que se
conectan luego al sistema de manejo de gases.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 ii) de la DIA.

Descarga y enfriamiento Fase
Il

El tribxido de molibdeno sale del horno a una temperatura
cercana a 550°C y debe ser enfriado para su molienda,
clasificacion y almacenamiento.

La descarga del horno se realiza por la parte inferior entregando
el material a un tornillo transportador refrigerado por agua que
conduce el material a un enfriador rotatorio tipo seccional
también enfriado por agua proveniente de las torres de
enfriamiento. Este es un equipo abierto a la atmésfera por el lado
del agua por lo que se requiere de un foso de recepcién de agua
y un sistema de bombeo para retornar el agua caliente hacia el
sistema central de enfriamiento existente.

El material sale del enfriador a una temperatura inferior a 60°C,
gue permite su procesamiento posterior. Mediante un tornillo
transportador el material es conducido hacia el sistema de
molienda y clasificacion.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 iii) de la DIA.

Molienda, clasificacion vy
almacenamiento de trioxido de
molibdeno Fase I

El material proveniente del horno una vez enfriado debe
someterse a un proceso de clasificacion por tamafio en harneros
vibratorios. ElI material con sobre tamafio se envia a molienda
hasta cumplir con el tamafio comercial.

Para esto se cuenta con lineas de clasificacion y molienda con
ductos y valvulas que permiten flexibilidad operacional y diversas
configuraciones segun el material que se procesa. Se toman
muestras del material en forma automética antes de su envio a
almacenamiento y se pesa en linea para el control de proceso.

Mediante tornillos transportadores el material se envia a los silos
de almacenamientos donde se almacena en forma separada
seglin su composicion.

Esta area contara con un sistema de captacion de polvos
fugitivos exclusivo para el manejo de trioxido de molibdeno, el
cual devolverd el material colectado a los silos de
almacenamiento. Este sistema permitird operar las lineas de
clasificacion y envase con un leve vacio impuesto por un
ventilador extractor que evitard la emisiobn de polvo fugitivo
conduciéndolo a un sistema de captura mediante filtro de
mangas. El polvo capturado sera conducido a los silos de
almacenamiento.

En la Figura 2-46 de la DIA se presenta el diagrama del manejo
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de tridxido.
Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 iv) de la DIA.

Manejo de Gases Fase I

Este sistema permite enfriar los gases provenientes del horno y
remover las particulas de mayor tamafio antes de su envio a la
planta de lavado de gases.

Considera un tren de tratamiento que comienza con ciclones
ubicados en la parte superior del horno que reciben los gases
desde los manifold descritos anteriormente. El material retenido
en los ciclones se retorna al primer piso del tostador.

Luego los gases se envian a un enfriador evaporativo para
ajustar su temperatura y posteriormente entrar al precipitador
electrostatico seco. El material retenido se retorna al sistema de
carga del horno con medios mecénicos.

Los gases de tostacion son movidos a través del circuito por un
ventilador centrifugos de tiro inducido que junto a otra unidad
stand by se ubican en un extremo del precipitador electrostéatico
seco. De esta forma, todo el tren de gases opera en vacio
evitando fuga de gases a la atmoésfera.

El precipitador electrostatico se ubica fuera del edificio junto a
una calle para facilitar las tareas de mantencién. Los ventiladores
de gases, uno en operacion y otro en modo stand by, se ubicaran
en el sector norte de la Planta de Lavado N°4.

Los gases se conduciran a través de ductos aislados
térmicamente hacia el manifold de alimentacién de las plantas de
lavado para ser tratados en cualquiera de ellas.

En la Figura 2-47 de la DIA se presenta el diagrama del manejo
de gases.
Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.1 v) de la DIA.

Actividades de Mantencion y

Conservacion de
maquinaria Fase Il

la

Se contempla similares actividades de mantencién a las
desarrolladas actualmente. La estrategia de mantencion esta
enfocada en la mantenciéon preventiva de equipos y sistemas.
Esta mantencién preventiva se disefia tanto en base a las
recomendaciones del fabricante de los equipos y sistemas, como
en base a la experiencia propia de MolymetNos.

Para facilitar la mantencion preventiva de los equipos o sistemas
mas criticos, el disefio de las plantas considera la disposicion de
dos equipos o sistemas similares, manteniendo uno en operacién
y el otro como respaldo.

Como apoyo a la mantencion preventiva, se realizan de forma
regular las siguientes rutinas de inspeccion:

* Analisis termograficos, para detectar fallas incipientes en
aislacion térmica o circuitos eléctricos.

58



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

* Analisis de vibracion, para detectar fallas incipientes en
rodamientos de maquinas rotativas.

* Medicion de espesores, para detectar fallas incipientes por
corrosién o abrasion.

* Andlisis de aceites, para detectar fallas incipientes por
contaminacion o degradacion.

Con respecto a los hornos de tostacidn, se hace necesaria una
detencion programada para el recambio de sus elementos
internos (brazos, rastras y deflectores), los cuales sufren un
desgaste normal durante el proceso de produccion. Para el
Horno H5 y H5A, esta detencion se realiza normalmente cada 12
meses, con una duracion de 14 dias, mientras que para el Horno
4, |la detencion se realiza normalmente cada 6 meses, con una
duracién de 6 dias. Segun lo anterior, en total se consideran 20
dias de mantencion programada al afio, cuando coincidan la
mantencion del H5, H5A y la del H4, de menor tamafio.

Adicional al recambio de estos elementos internos, durante
dichas detenciones se requiere retirar de forma mecanica el
material que normalmente se adhiere sobre la superficie del
ladrillo refractario al interior de los hornos, tanto en las paredes
como en los techos de las bévedas de los hornos. El material que
se recupera (oxido de molibdeno) es molido, y posteriormente se
reingresa al proceso de tostacion.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.5 de la DIA.

4.7.2. Suministros basicos

Tabla 4.7.2 Suministros basicos

4.7.2.1. Suministros Fase | y Il

Nombre

Descripcién

Agua Potable operacion Fase
|

El proyecto contara con abastecimiento de agua potable a través
de las redes actuales de suministro, proveniente de los empalmes
de alimentaciéon de Aguas Andinas S.A. El consumo para la fase
de operaciéon se estima en 0,9 m%dia, considerando similar
cantidad de mano de obra utilizada a la que actualmente opera las
plantas.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 i) de la DIA.

Agua para Proceso operacion
Fase |

El consumo de agua de proceso para la fase de operacién es de
36,05 m3/h y proviene principalmente de las aguas recirculadas al
interior de la planta. Adicionalmente, se considera un consumo de
30,6 m® por evento cuando se requiera el funcionamiento del
Sistema de absorcion de SO, de Emergencia.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 ii) de la DIA y
respuestas 1.3y 1.6 de la Adenda.

Energia eléctrica operacion

El suministro de energia eléctrica se obtendra desde los dos

H
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Fase |

alimentadores de CGE de 5,5 MW cada uno (11 MW en total),
cuya capacidad de uso actual es de un 75% quedando disponible
el 25% restante para las actividades de la fase de operacion de la
Fase | del Proyecto. En Tabla 2-73 de la DIA se presenta la
demanda eléctrica para la fase de operacion del Proyecto.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 iii) de la DIA y
respuesta 1.20 de la Adenda.

Combustible operacién Fase |

Para la operacion se utilizardn tres clases de combustibles;
Petroleo Diésel (hornos de tostacién) con un consumo de 2.705
m®/afio, Gas Natural: con un consumo de 40.445 m?afio para las
plantas de acido y un consumo de 1.389.798 m®afo para los
hornos de tostacion, y LPG (plantas de acido) con un consumo de
112.347 m¥afio, los que seran abastecidos por proveedores que
cuenten con autorizaciones vigentes.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 iv) de la DIA.

Alimentaciobn y  servicios
higiénicos operacioén Fase |

Para la alimentacién y el uso de servicios higiénicos se utilizaran
las instalaciones existentes que cuentan con capacidad para
absorber la dotaciébn en la fase de operacion, las cuales se
describen en el punto 2.4.8 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 v) de la DIA.

Transporte y vialidad

operacion Fase |

El flujo de transporte estimado para la operacion de la Fase | del
Proyecto, se indican a continuacion:

Tabla N°15: Flujo de transporte Materiales — Operacién Fase |

ftem Viajes/afio Origen/Destino

Otros iNsumMos 45 Region Metropolitana / Planta
MolymetNos

Soda caustica 2 Region Metropolitana / Planta
MolymetNos

Personal Tren 49 Regién Metropolitana / Planta

de Gases MolymetNos

Acido Sulfarico 2683 Planta MolymetNos / Region

(Producto) ' Metropolitana

Residuos Tren 6 Planta MolymetNos / Region

Gases Metropolitana

Fuente: Tabla 2-74 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.7 de la DIA y Tabla 1-3
de la Adenda.

Agua Potable operacion Fase
Il

El proyecto contara con abastecimiento de agua potable a través
de las redes actuales de suministro, proveniente de los empalmes
de alimentacién de Aguas Andinas S.A. El consumo para la fase
de operacién se estima en 8,6 m¥/dia.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 i) de la DIA.

Agua para Proceso operacion
Fase Il

El consumo de agua de proceso para la fase de operacion es de
36,05 m3/h y proviene principalmente de las aguas recirculadas al
interior de la planta.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 ii) de la DIA.

Energia eléctrica operacion
Fase Il

El suministro de energia eléctrica se realizara a través del
empalme eléctrico conectado a CGED. Para las actividades de la
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operacién de la Fase Il, se estima una demanda de 450 kW para
el Horno H5A.
Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 iii) de la DIA.

Combustible operacién Fase
Il

El consumo de combustible esta asociado a los quemadores del
Horno H5A, lo cual se estima en 1.341 m?/afio de Petrdleo Diésel
y un consumo de 1.389.798 m®afio de Gas Natural.

La provision de estos combustibles se realizara a través de las
instalaciones existentes, las que fueron descritas en el punto
2.4.8.2 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 iv) de la DIA y
respuesta 1.10 de la Adenda Complementaria.

Alimentacibn y  servicios
higiénicos operacioén Fase Il

Para la alimentacién y el uso de servicios higiénicos se utilizaran
las instalaciones existentes que cuentan con capacidad para
absorber la dotaciébn en la fase de operacion, las cuales se
describen en la seccion 2.4.8 de la DIA.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 v) de la DIA.

Transporte y vialidad
operacién Fase |l

El flujo de transporte estimado para la operacién de la Fase Il del
Proyecto se indican a continuacion:

Tabla N°16: Flujo de transporte Materiales — Operacion Fase |l

Actividad Viajes /afio Origen/Destino
Combustible 74 Regién Metropolitana / Planta
MolymetNos
Personal Hornos de 463 Regién Metropolitana / Planta
Tostacién MolymetNos
Residuos Hornos de Planta MolymetNos/Regién
- 28 .
Tostacion Metropolitana
Materia Prima Molibdenita 2.431 Planta MolymetNos/Reglon
Metropolitana
Productos de Mo de los Planta MolymetNos/Regién
. 981 .
Hornos (*) Metropolitana

Fuente: Tabla 2-111 de la DIA.
(*) OxMo: 6xido de molibdeno.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.6 vi) de la DIA.

4.7.3. Productos generados

Tabla 4.7.3 Productos generados

Nombre

Descripcion

Como sefala el Titular en el punto 2.5.3.8 de la DIA, los productos generados durante la operacion
del Proyecto (Fase I) corresponden a:

Tabla N°17: Cantidad Estimada de Productos Generados — Operacion Fase |

Cantidad
Producto Aprobado RCA Situacion actual Con proyecto Manejo
Acido 60.176 79.398 80.490 El acido sulfarico se maneja en
Sulftrico al ton/afio ton/afio ton/afio estanques de almacenamiento
97% plp existentes, para su  posterior
despacho.

Fuente: Tabla 2-75 de la DIA.

Como sefala el Titular en el punto 2.6.3.7 de la DIA, los productos generados durante la operacion

0
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del Proyecto (Fase Il) corresponden a:

Tabla N°18: Cantidad Estimada de Productos Generados — Operacion Fase |l

Producto Cantidad Incremento Manejo
Situacion actual Con proyecto

Oxidos de 141 MLbOxMo/afio 141 - Acopio en Silos

Molibdeno MLbOxMo/afo existentes

Fuente: Tabla 2-112 de la DIA.

4.7.4. Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Tabla 4.7.4. Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Nombre Descripcién

Como seniala el Titular en el punto 2.5.3.9 de la DIA, durante la operacién del Proyecto (Fase I) no
se considera la intervencion o explotacion de recursos naturales renovables para satisfacer las
necesidades de este.

Como sefiala el Titular en el punto 2.6.3.8 de la DIA, durante la operacion del Proyecto (Fase Il) no
se considera la intervencion o explotacion de recursos naturales renovables para satisfacer las
necesidades de este.

4.7.5. Emisiones y efluentes
4.75.1. Emisiones a la atmosfera:

Tabla 4.7.5.1 Emisiones a la atmoésfera

Nombre Descripcién

En el Anexo 3-8 de la DIA, se adjunta el documento “Estimacion de Emisiones
Atmosféricas”. Para la operacion de las Fases | y Il del Proyecto, el Titular
indica en los puntos 4.3 y 4.6 del Anexo 3-8 de la DIA respectivamente, las
actividades identificadas que generaran material particulado y/o gases
producto la combustiébn de motores; siendo estas las siguientes: emisiones
proceso de tostacién, emisiones de los sistemas de alimentacién de los
hornos, emisiones almacenamiento de insumos, resuspension de MP por
circulacion de vehiculos en caminos pavimentados y no pavimentados, Yy
emisiones de combustion de vehiculos. En los puntos 4.3 y 4.6 del Anexo 3-8
de la DIA, se presenta la descripcion de cada una de estas actividades para
las fases de operacion | y Il del Proyecto respectivamente.

Emisiones
Atmosféricas En el punto 4.9 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta Tabla 171 con el
Fases |y ll resumen de las emisiones estimadas a generar por el Proyecto para cada una
de sus fases. Junto a lo anterior, en Tabla 172 de igual anexo se entrega el
detalla de las emisiones por afio estimadas del Proyecto desglosadas por afio.

En base a los resultados obtenidos de la estimacion de emisiones del
Proyecto, el Titular sefiala en el punto 6 del Anexo 3-8 de la DIA que, se
confirma la reduccién de un 40% sobre las emisiones de SO, autorizadas
segun normativa legal vigente, pasando de 984 t/afio a 590 t/afio, en el afio 4
del Proyecto. Ademas, es importante recalcar que se mantendra la capacidad
de produccion de tostacion anual autorizada de 82,0 [M Lb Mo/afio].

Tabla N°19: Emisiones totales del Proyecto Fases | y || de operacion
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Tabla 4.7.5.1 Emisiones a la atmdsfera

. Ease del Af Emisiones (t/afio)

ase | proyecto no MP10 [MP2s| CO | NOx | SO, | NHs

Caso Base Af0o O | 33,1 | 10,6 |230,5| 44,3 |984,0| 0,0
Fase .

Fasel | goeracion | 21947 | 137 | 86 |226.1] 42,6 |590,0| 0,0

Fase Afo8 | 10,0 | 6,0 |152,0] 30,1 |395,3] 0,0

Construccion Afo 9 10,5 | 6,2 |152,5| 31,3 |395,3| 0,0

Fase Il * Afio 10 10,3 | 6,1 |152,3| 30,8 |395,3| 0,0
Fase .

operacion |A1 11281 135 | g0 |226,1] 42,6 |590,0| 0,0

Fuente: Elaborada en base a Tabla 171 del Anexo 3-8 de la DIA.
(*) Considera traslape de las emisiones evaluadas para la Fase de Operacion
(Fase I) y la Fase de Construccion (Fase II).

Respecto a la compensaciéon de emisiones, se puede indicar que al comparar
las emisiones del Proyecto en cada una de sus fases y la situacion base, no
se sobrepasan los limites de emisién establecidos en articulo 64 del D.S.
N°31/2016 MMA., en las emisiones equivalentes de MP10 y MP2,5, como
tampoco las emisiones de NOx y SO,. En base a lo anterior, el Proyecto no
deberd compensar sus emisiones. En Tabla 175 del Anexo 3-8 de la DIA, se
presenta la “Evaluacion Articulo 64 — D.S. N°31/2017 MMA”.

El detalle de esta informacidn se encuentra en el Anexo 3-8 de la DIA,
“Estimacion de Emisiones Atmosféricas”.

La SEREMI de Medio Ambiente, mediante Oficio Ord. N°317 de fecha 15 de abril de 2021, se
pronuncia Conforme.

47.5.2. Emisiones de Ruido

Tabla 4.7.5.2. Ruido

Nombre

Descripcion

Ruido
Fases 1y ll

A fin de presentar las estimaciones de los niveles de ruido a generar por el
Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el documento “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en Anexo 11B de igual
documento el informe “Actualizacion Modelacion de Ruido y Vibraciones”.

Como sefiala el Titular en el punto 4.3.1 del Anexo 11B de la Adenda, durante la
operacion de la Fase | no se consideran fuentes adicionales a las existentes
actualmente, por lo que la emision de ruido asociada a esta Fase se homologa a la
de la operacion actual. Por su parte, para la operacion de la Fase I, la fuente de
ruido ingresada a la modelacién corresponde al nuevo horno de tostacion H5A que
tendra caracteristicas idénticas al horno H5 existente el cual fue caracterizado
mediante mediciones detalladas en sus distintas fachadas y en altura obteniendo
los resultados que se resumen en la ficha presentada en el Apéndice 2 del Anexo
11B de la Adenda.

Teniendo en cuenta los limites maximos permisibles sefialados en el punto 4.1.1
del Anexo 11B de la Adenda, y los escenarios de modelacion de ruido descritos en
el punto 4.2 de igual anexo; a continuacion, se presentan los resultados obtenidos:
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Tabla 4.7.5.2. Ruido

e Escenario 2 (Operacion Fase | + Operacion Actual)

Tabla N°20: Evaluacién Cumplimiento D.S. N°38/11 del MMA - Escenario 2
(Operacion Fase |).

o Nivel thal
alpglli?e;tt?;s O?A(ac:rtigf)n M oNdZIido Op??zcaesnealng 2Op. Evoaluaci()n D.S.
Receptor D.Slv.ll\:jlifll [dB(A)] OI;):earsaecilén " Opg;?t:illtual) N°38/11 MMA
[dB(A)] [dB(A)]

Dia | Noche | Dia | Noche Dia Noche Dia Noche
RO1 65 50 50 46 29 50 46 Cumple | Cumple
R0O2 65 50 55 46 36 55 46 Cumple | Cumple
RO3 60 45 52 42 34 52 42 | Cumple | Cumple
R0O4 65 50 58 47 46 58 50 | Cumple | Cumple
R0O5 65 50 50 46 38 50 46 | Cumple | Cumple
R0O6 60 45 37 34 36 40 34 | Cumple | Cumple
RO7 60 45 56 42 45 56 42 Cumple | Cumple
RO8 65 50 54 42 48 55 42 | Cumple | Cumple
R0O9 65 50 a7 41 47 50 41 | Cumple | Cumple
R10.1 44 37 44 47 37 | Cumple | Cumple
R10.2 | 65 50 43 36 44 a7 36 Cumple | Cumple
R10.3 43 36 43 46 36 Cumple | Cumple
R11 60 45 46 42 34 46 42 Cumple | Cumple

Fuente: Tabla 18 Anexo 11 B de la Adenda.

Como se puede apreciar, para la operacion de la Fase | se verifica el cumplimiento
normativo en todos los puntos receptores.

e Escenario 4 (Operacion Fase Il + Operacién Actual y Fase 1)

Tabla N°21: Evaluacién Cumplimiento D.S. N°38/11 del MMA - Escenario 4
(Operacion Fase II).

Limites Nivel Total
aplicables Operacion NPS Escenario 4 Evaluacién D.S
D sIO 38/2011 Actual Modelado |(Operacion Fase|  No3g/2011 MMA
Receptor| == 0/ [dB(A)] Operacion | ||, | y Actual)
Fase Il [dB(A)]
dB(A
Dia Noche | Dia | Noche [AB(A)] Dia | Noche Dia Noche
R1 65 50 50 46 24 50 46 Cumple Cumple
R2 65 50 55 46 31 55 46 Cumple Cumple
R3 60 45 52 42 28 52 42 Cumple Cumple
R4 65 50 58 47 46 58 50 Cumple Cumple
0] 64
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Tabla 4.7.5.2. Ruido

R5 65 50 50 46 22 50 46 Cumple Cumple
R6 60 45 37 34 29 38 35 Cumple Cumple
R7 60 45 56 42 36 56 43 Cumple Cumple
R8 65 50 54 42 39 54 44 Cumple Cumple
R9 65 50 47 41 38 48 43 Cumple Cumple
R10.1 44 37 35 45 39 Cumple Cumple
R10.2 | 65 50 43 36 36 44 39 Cumple Cumple
R10.3 43 36 35 44 39 Cumple Cumple
R11 60 45 46 42 29 46 42 Cumple Cumple

Fuente: Tabla 20 Anexo 11 B de la Adenda.

Como se puede apreciar, para la operaciéon de la Fase Il se verifica el
cumplimiento normativo en todos los puntos receptores.

Respecto a las emisiones de ruido en la operacién de ambas Fases del Proyecto,
de acuerdo con los antecedentes presentados por el Titular y los resultados
obtenidos, es posible concluir que, bajo las condiciones mas desfavorables, dichas
emisiones no superaran los valores establecidos por la normativa vigente.

Mayores antecedentes en los Anexos 11A y 11B de la Adenda, “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones” y “Actualizacién Modelacion de
Ruido y Vibraciones” respectivamente.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia

conforme.

4.75.3. Otras Emisiones

Tabla 4.7.5.3. Vibraciones

Nombre

Descripcion

A fin de presentar las estimaciones de los niveles de vibraciones a
generar por el Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el
documento “Actualizacion Caracterizacion Ambiental de Ruido vy
Vibraciones”; y en Anexo 11B de igual documento la “Actualizacion
Modelacién de Ruido y Vibraciones”.

Para la realizacion de los registros de vibracion se tom6 como referencia
lo estipulado en la normativa “Transit Noise and Vibration Impact

Vibraciones Assessment Manual”, de la Federal Transit Administration (EEUU; 2006).

Fases Iyl

Segun sefiala el Titular en el punto 4.5.2 del Anexo 11B de la Adenda,
para la operacion de las Fases | y Il del Proyecto, dada las caracteristicas
de este, que consiste en el funcionamiento de instalaciones fijas tales
como Horno de Tostacion y Sistemas de Limpieza de Gases, construidas
con fundaciones de hormigdn, los procesos que se ejecuten y el
funcionamiento de equipos al interior de dichas instalaciones no tendran
interaccion directa con el terreno, pudiendo descartar la emision de
vibraciones hacia los receptores del entorno del Proyecto , en estas fases

0
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Tabla 4.7.5.3. Vibraciones

del Proyecto.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda “Actualizacién
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y Anexo 11B de la
Adenda “Actualizacion Modelacion de Ruido y Vibraciones”.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia

conforme.

4.7.5.4. Emisiones liquidas o efluentes:

Tabla 4.7.5.4. Emisiones liquidas

Nombre

Descripcion

Aguas Servidas
Fases |y i

Residuos solidos domiciliarios y asimilables Fases | y Il

Los residuos liquidos asociados a la operacion de ambas Fases del
Proyecto se mantienen respecto de lo declarado en la RCA N°435/2005;
esto ya que se considera la misma dotacion de personal que en la
actualidad. Estos residuos serdn manejados de la misma forma que se
realiza en la operacion actual, las cuales son tratadas en la planta de
tratamiento de aguas servidas (PTAS) (Resoluciones de funcionamiento
en el Anexo 2-3 de la DIA).

Segun Tabla 2-83 de la DIA, para la operacion de la Fase | se estima una
generacién de 21,6 m¥mes de aguas servidas. Mientras que para la
operacién de la Fase Il, segun Tabla 2-121 de la DIA, se estima una
generacion de 205,2 m3/mes.

Ademas, cuando muy excepcionalmente ocurra alguna contingencia que
gatille la entrada en operacion del Sistema de Absorcion de SO, de
Emergencia (EABS), al final del evento de contingencia se habra
generado un residuo liquido (solucion salina de la reaccion de
neutralizacion) que, como maximo, serd de 45 m® por evento. Este
residuo liguido se acumulara en el basin del Absorbedor de SO, de
Emergencia y en el basin complementario, y luego se trasvasijara a un
estanque de almacenamiento y desde este Ultimo se enviar4d a las
lagunas de emergencia de la planta de tratamiento de RILES, mediante
camiones cisterna, para su posterior procesamiento o seran enviados a
disposicion final con un tercero autorizado.

Por ultimo, se considera como residuo liquido los lodos grasos
provenientes del casino de personal, los cuales son llevados a disposicién
final con un tercero autorizado. Para la operacion de la Fase | se estima
una generacion total 0,21 toneladas/mes, correspondientes a las
personas que trabajan en las plantas de acido. Mientras que para la
operacion de la Fase Il se considera un total de 1,5 ton/mes.

En conclusién, se puede sostener que no habra descarga de Riles a
cursos de agua superficial ni subterraneas.
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Mayores antecedentes respecto a los residuos liquidos asociados a la
operacion de la Fase | del Proyecto en el punto 2.5.3.11 iv) de la DIA.
Mientras que en el punto 2.6.3.10 iv) de la DIA, se presenta el detalle de
los residuos liquidos asociados a la operacion de la Fase |l del Proyecto.

4.7.6. Residuos

4.7.6.1. Residuos no peligrosos

Tabla 4.7.6.1 Residuos no peligrosos

Nombre

Descripcion

Residuos Sélidos
Domeésticos y
Asimilables
Fases Iy i

Residuos solidos domiciliarios y asimilables Fase |

Los residuos sélidos domeésticos provendran fundamentalmente de las
oficinas, comedor y servicios sanitarios, y corresponderan en su mayoria
a papel, cartéon, alimentos, bolsas plasticas, residuos de servicios
higiénicos, entre otros asimilables. Estos residuos seran almacenados al
interior de bolsas, en contenedores con tapa, ubicados en distintos puntos
de generacion en las instalaciones, para luego ser trasladados a
disposicion final en relleno sanitario autorizado.

En la Tabla 2-79 de la DIA se muestra la estimacién que podria
generarse, considerando la dotacion maxima por dia (24 horas), esta
asciende a 1,5 ton/mes.

Residuos solidos domiciliarios y asimilables Fase I

Los residuos sélidos domeésticos provendran fundamentalmente de las
oficinas, comedor y servicios sanitarios, y corresponderan en su mayoria
a papel, cartéon, alimentos, bolsas plasticas, residuos de servicios
higiénicos, entre otros asimilables. La generacion de estos residuos no
aumentara respecto a la situacién actual de operacion, por lo tanto, se
contempla el uso de las mismas areas de disposicibn y manejo
autorizadas, asi como también la disposicién final de ellos en el relleno
sanitario autorizado.

En la Tabla 2-116 de la DIA, se muestra la estimacion maxima de
Residuos Sdlidos Domésticos y Asimilables que podria generarse, siendo
10,4 ton/mes considerando la dotacion maxima por dia (24 horas).
Ademas de los residuos domésticos y asimilables, la operacion de las
plantas de tostacién genera maxisacos y pallets que son dispuestos como
residuos domeésticos. En la Tabla 2-117 de la DIA, se muestra la
estimacién de estos residuos, alcanzando un total de 326,1 ton/afio.

Mayores antecedentes respecto a los residuos solidos domiciliarios y
asimilables asociados a la operacion de la Fase | del Proyecto en el punto
2.5.3.11 i) de la DIA. Mientras que en el punto 2.6.3.10 i) de la DIA, se
presenta el detalle de los residuos solidos domiciliarios y asimilables
asociados a la operacion de la Fase |l del Proyecto.

Residuos Industriales
Sdlidos No Peligrosos

Residuos industriales sélidos no peligrosos Fase |
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Tabla 4.7.6.1 Residuos no peligrosos

Fases |y I

Los residuos industriales no peligrosos (chatarra y tambores) se
almacenardn temporalmente en la bodega de residuos no peligrosos
autorizada (Resoluciones de autorizacion adjuntas en Anexo 2-3 de la
DIA), siendo retirados por terceros autorizados para su transporte a sitios
de disposicion final. Segun Tabla 2-83 de la DIA, se estima una
generacion de 3,4 ton/mes de este tipo de residuos.

Residuos industriales sélidos no peligrosos Fase Il

A partir de las actividades asociadas a la operacion de la Fase I, se
estima la generacion de residuos no peligrosos asociados a maxisacos,
plasticos, chatarra y tambores, detallados en Tabla 2-118 de la DIA.

Segun se sefiala en Tabla 2-121 de la DIA y en el punto 1.7 del Anexo 6
de la Adenda Complementaria, se estima una generacion de 16,8 ton/mes
de residuos industriales sélidos no peligrosos. Los residuos industriales
no peligrosos se almacenaran temporalmente en la bodega de residuos
no peligrosos, autorizado para su funcionamiento (segin consta en el
Anexo 2-3 de la DIA), los cuales seran retirados por terceros autorizados
para su transporte a sitio de disposicion final.

Mayores antecedentes respecto a los residuos industriales sélidos no
peligrosos asociados a la operacion de la Fase | del Proyecto en el punto
2.5.3.11 ii) de la DIA. Mientras que en el punto 2.6.3.10 ii) de la DIA, se
presenta el detalle de los residuos industriales sélidos no peligrosos
asociados a la operacién de la Fase Il del Proyecto.

4.7.6.2. Residuos peligrosos

Tabla 4.7.6.2 Residuos peligrosos

Residuos peligrosos
Fases Iy ll

Residuos Peligrosos Fases | y Il

Para ambas Fases, los residuos peligrosos se almacenaran
temporalmente en la bodega de residuos peligrosos existente y autorizada
(resoluciones de funcionamiento adjunta en Anexo 2-3 de la DIA), los
cuales seran retirados por terceros autorizados para su transporte a sitios
de disposicioén final autorizados. Los residuos peligrosos seran declarados
a través del sistema sectorial SIDREP, como lo establece el D.S.
N°1/2013 del Ministerio del Medio Ambiente

Para la operacion de la Fase |, segun se sefiala en Tabla 2-83 de la DIA 'y
en el puntol.7 del Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima una
generacion de 6,2 ton/mes de RESPEL. Por su parte, para la operacion
de la Fase Il del Proyecto, segun se indica en Tabla 2-121 de la DIA y en
el puntol.7 del Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima una
generacion de 0,02 ton/mes de RESPEL.

Mayores antecedentes respecto a los residuos peligrosos asociados a la
operacion de la Fase | del Proyecto en el punto 2.5.3.11 iii) de la DIA.
Mientras que en el punto 2.6.3.10 iii) de la DIA, se presenta el detalle de
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los residuos peligrosos asociados a la operacion de la Fase Il del
Proyecto.

4.7.6.3. Productos quimicos y otras sustancias que puedan afectar el medio ambiente

Tabla 4.7.6.3 Productos quimicos y otras sustancias que puedan afectar el medio ambiente

Sustancias peligrosas Fase |

En Tabla 2-84 de la DIA, se indican las principales materias primas e
insumos para la Operacion de la Fase I.

Tabla N°22: Principales Materias Primas e Insumos - Operacion Fase |

Materias Primas e Insumos Cantidades Unidades
Reactivos quimicos (*) 0,9 (ton/afio)
Nitrégeno (*) 581 (ton/afio)
Solucién de Soda CAustica 28,8 (**) m?3
25% plp

Fuente: Tabla 2-84 de la DIA.

(*) Uso asociado a la operacién del generador de vapor de la WSAZ2.

(**) Valor considera dos eventos cubiertos por el EABS.

Estas sustancias seran manejadas de acuerdo a lo establecido en el D.S
N°43/2015 MINSAL tal como se realiza en la actualidad.

Sustancias peligrosas
Fases Iy i

Mayores antecedentes en el punto 2.5.3.11 vi) de la DIA.
Sustancias peligrosas Fase I

En Tabla 2-122 de la DIA se indican las principales materias primas e
insumos a utilizar para la operacién de la Fase Il del Proyecto. Esta
corresponderia a Concentrado de Molibdeno, estimando una cantidad de
73.378 ton/afio. En Tabla 2.123 de la DIA se presenta el perfil tipico de la
materia prima utilizada en la tostacion.

Mayores antecedentes en el punto 2.6.3.10 vi) de la DIA.

4.8. Fase de cierre
4.8.1. Partes, obras y acciones
4.8.1.1. Partes y obras

Tabla 4.8.1.1. Partes y obras

Nombre

Instalaciones de apoyo

4.8.1.2. Acciones

Tabla 4.8.1.2. Acciones

Como sefiala el Titular en los puntos 2.5.4 y 2.6.4 de la DIA, el proyecto contempla acciones de
mantencion y renovacion de equipos, que permiten extender la vida util de este. En caso de que
el Titular resuelva no continuar con las operaciones asociadas al Proyecto, se implementaran
medidas de cierre, como las que se describen a continuacion.
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Tabla 4.8.1.2. Acciones

Nombre

Descripcién

Acciones para desmantelar o
asegurar la estabilidad de la
infraestructura utilizada por el
proyecto

i. Desenergizacion de Instalaciones

Se considera la desenergizacion de éstas, corte del suministro
eléctrico y retiro de cables, generadores y transformadores,
asociado a todos los equipos de las instalaciones, es decir,
Planta de Lavado de Gases N°3 y N°4, Planta de Acido N°1 y
N°2 y Plantas de Tostacién H5A, H4 y H5.

ii. Desmantelamiento de Instalaciones

Se desmantelaran todos los equipos asociados a las
instalaciones, es decir, Planta de Tostacion, Planta de Lavado de
Gases N°2, y Planta de Acido N°1 y algunos de la planta de
Acido N°2, los cuales podran ser vendidos o rematados a
terceros. De este modo quedaran disponibles los galpones,
bodegas y edificios, los cuales podran ser también vendidos junto
al terreno para su empleo como cualquier actividad de impacto
similar al industrial o de bodegaje.

iii. Demolicién Estructuras Fijas

Se considerara la demolicién de estructuras fijas, en especial las
estructuras de hormigén armado asociado a las instalaciones, es
decir de la Planta de Lavado de Gases N°3 y N°4, Planta de
Acido N°1 y N°2 y Planta de Tostacion.

iv. Cierres Fisicos de Accesos

Para evitar accidentes de personas se contempla el cierre de
acceso a las instalaciones (Planta de Tostaciéon, Planta de
Lavado de Gases N°3y N°4 y Planta de Acido N°1 y N°2.

v. Sefalizaciones de Cierre de Accesos

Al término de las operaciones, se eliminaran las sefialéticas de
accesos a las instalaciones, es decir de la Planta de Tostacion,
Planta de Lavado de Gases N°3 y N°4 y Planta de Acido N°1 y
N°2 y serén reemplazadas por sefialética que indique el riesgo de
ingresar a éstas.

Las materias primas, insumos, productos, subproductos vy
residuos, seran derivados a proveedores, clientes, destinatarios
segun corresponda, de manera que ningunos de estos elementos
guedaran dentro del sitio industrial.

Mayores antecedentes en los puntos 2.5.4.1y 2.6.4.1 de la DIA.
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Tabla 4.8.1.2. Acciones

Acciones de cierre
destinadas a restaurar la
geoforma, vegetacion vy
cualquier otro componente
ambiental que haya sido

afectado durante la ejecucién
del proyecto

Segun declara el Titular en los puntos 2.5.4.2 y 2.6.4.2 de la DIA,
de acuerdo con las caracteristicas y envergadura del Proyecto,
no resulta factible comprometer actividades o desarrollar obras
de restauracién de geoforma o morfologia a la condicién previa al
Proyecto, considerando que es wuna zona industrial con
intervencion intensiva anterior.

Acciones de cierre
destinadas a prevenir futuras
emisiones que afecten el
ecosistema incluido aire,
aguay suelo

Segun declara el Titular en los puntos 2.5.4.3y 2.6.4.3 de la DIA,
dada la naturaleza del Proyecto, no se consideran acciones de
cierre destinadas a prevenir futuras emisiones.

Actividades destinadas a la
mantencién, conservacion y
supervision de las obras de
cierre

Segun declara el Titular en los puntos 2.5.4.4y 2.6.4.4 de la DIA,
durante la fase de cierre del Proyecto no se consideran
inspecciones visuales periédicas dado que no existiran obras
remanentes.

4.8.2. Suministros basicos

Tabla 4.8.2. Suministros basicos

Nombre

Descripcién

Servicios higiénicos

Para las actividades de cierre se utilizaran las instalaciones de
apoyo existentes segun lo descrito en el punto 2.4.7 de la DIA.
Dentro de estas instalaciones, se cuenta con los servicios
higiénicos existentes. Segun sefiala el Titular en el punto 2.4.7.8
de la DIA, se posee una planta de tratamiento de aguas servidas
(PTAS), con proyecto aprobado mediante la Res. Ex.
N°19396/2006 y con autorizacién de funcionamiento mediante
Res. Ex. N°31781/2007, ambas de la SEREMI de Salud, las que
se adjuntan en el Anexo 2-3 de la DIA.

4.8.3. Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Tabla 4.8.3 Recursos naturales a extraer, explotar o utilizar

Nombre Descripcion

En caso de cierre, el Proyecto no prevé la extraccibn de recursos naturales para ninguna
actividad, en ninguna de sus fases.

4.8.4. Emisiones y efluentes

4.8.4.1. Emisiones a la atmdsfera:

Tabla 4.8.4.1. Emisiones a la atmésfera

Nombre

Descripcion

Emisiones Atmosféricas

En el Anexo 3-8 de la DIA, se adjunta el documento “Estimacion

de Emisiones Atmosféricas”. En caso de que el Titular resuelva no

continuar con las instalaciones asociadas a la operacion del
Proyecto, se implementara la ejecucion del cierre de este. El

Titular indica en el punto 4.8 del Anexo 3-8 de la DIA las

71

FHEEE Para validar las firmas de este documento usted debe ingresar a la siguiente url

v

EESES https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300



https://validador.sea.gob.cl/validar/2152437300

actividades identificadas que generaran material particulado y/o
gases producto la combustibn de motores; siendo estas las
siguientes: demolicion, maquinaria fuera de ruta, resuspension de
MP por circulacion de vehiculos en caminos pavimentados, y
emision de combustion de vehiculos. En los puntos 4.8 del Anexo
3-8 de la DIA, se presenta la descripcion de cada una de estas
actividades para la fase de cierre Proyecto.

En el punto 4.8.5 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta Tabla 170
con el resumen de las emisiones estimadas a generar por el
Proyecto durante su fase de cierre.

Tabla N°23: Resumen Emisiones fase de cierre del Proyecto
Ao 29...31 Emisiones (t/afio) Fase Cierre
Actividad MP1o | MP2s| CO | NOx | SO, | NHs

Transito Caminos 032 | 0,08 ) )
Pavimentados
Combustién Motores 0,01 | 0,01 | 0,14 | 0,55 0 0

Demolicion 0,32 | 0,03 - - - -
Magquinaria fuera de ruta | 0,17 | 0,017 | 1,31 | 2,47 0 0
Total (t/afio) 082029 144 (312 01 | 0

Fuente: Elaborada en base a Tabla 170 del Anexo 3-8 de la DIA.

Por su parte en la Tabla 171 del Anexo 3-8 de la DIA se entrega el
resumen de las emisiones estimadas del Proyecto por cada una
de sus Fases.

Respecto a la compensacion de emisiones, se puede indicar que
al comparar las emisiones del Proyecto en cada una de sus fases
y la situacién base, no se sobrepasan los limites de emision
establecidos en articulo 64 del D.S. N°31/2016 MMA., en las
emisiones equivalentes de MP10 y MP2,5, como tampoco las
emisiones de NOx y SO,. En base a lo anterior, el Proyecto no
debera compensar sus emisiones. En Tabla 175 del Anexo 3-8 de
la DIA, se presenta la “Evaluacién Articulo 64 — D.S. N°31/2017
MMA”.

El detalle de esta informacién se encuentra en el Anexo 3-8 de la
DIA, “Estimacion de Emisiones Atmosféricas”.

La SEREMI de Medio Ambiente, mediante Oficio Ord. N°317 de fecha 15 de abril de 2021, se
pronuncia Conforme.

4.8.4.2. Emisiones de Ruido

Tabla 4.8.4.2. Ruido

Nombre Descripcion

A fin de presentar las estimaciones de los niveles de ruido a generar por el
Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el documento
“Actualizacién Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en
Anexo 11B de igual documento la “Actualizacion Modelacion de Ruido y
Vibraciones”.

Ruido
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Tabla 4.8.4.2. Ruido

Segun sefala el Titular en el punto 4.3.3 del Anexo 11B de la Adenda, ante
una eventual Fase de Cierre, el Proyecto utilizard, en el caso mas
desfavorable, maquinarias similares a las consideradas para los frentes de
trabajo de construccion. Dado lo anterior, en el estudio entregado de
estimacion de emisiones de ruido, la potencial emision de la fase de cierre se
entiende abordada y representada por la modelaciéon de la fase de
construccion.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y Anexo 11B de la
Adenda “Actualizacion Modelacion de Ruido y Vibraciones”.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia

conforme.

4.8.4.3. Otras Emisiones

Tabla 4.8.4.3. Vibraciones

Nombre

Descripcién

Vibraciones

A fin de presentar las estimaciones de los niveles de vibraciones a generar por
el Proyecto, en el Anexo 11A de la Adenda, se adjunta el documento
“Actualizacién Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en Anexo
11B de igual documento la “Actualizacién Modelacién de Ruido y Vibraciones”.

Para la realizacién de los registros de vibracién se tom6 como referencia lo
estipulado en la normativa “Transit Noise and Vibration Impact Assessment
Manual’, de la Federal Transit Administration (EEUU; 2006).

Segun sefala el Titular en el punto 4.5.3 del Anexo 11B de la Adenda, ante un
eventual cierre, el Proyecto utilizara, en el caso mas desfavorable,
maquinarias similares a las consideradas para la construccién y en las mismas
ubicaciones, por lo cual la fase de cierre se entiende abordada y representada
por las estimaciones de la fase de construccion.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y Anexo 11B de la Adenda
“Actualizacién Modelacién de Ruido y Vibraciones”.

La SEREMI de Salud, mediante oficio Ord. N°1902 de fecha 03 de junio de 2021, se pronuncia

conforme.

4.8.4.4. Emisiones liguidas o efluentes:

Tabla 4.8.4.4. Emisiones liquidas

Nombre

Descripcion

Aguas Servidas

Los residuos liquidos que se generaran corresponden a aguas servidas
provenientes de los servicios higiénicos e instalaciones para el personal, las
cuales seran tratadas en la planta de tratamiento de aguas servidas (PTAS)
existente, autorizada (Resoluciones de funcionamiento en el Anexo 2-3 de la
DIA). Cabe sefialar que la PTAS cuenta con capacidad para absorber el
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adicional generado por esta fase.

Dado que, se considera similar nimero de trabajadores que en la construccion
de esta fase, los volimenes estimados de aguas servidas provenientes de los
servicios higiénicos e instalaciones para el personal serdn semejantes en
cantidad, existiendo capacidad en las actuales instalaciones para ser
manejados.

4.8.5. Residuos

4.8.5.1. Residuos no peligrosos

Tabla 4.8.5.1. Residuos no peligrosos

Nombre

Descripcién

Residuos soélidos
no peligrosos

(incluidos
domiciliarios
asimilables)

y

Como sefala el Titular en los puntos 2.5.4 y 2.6.4 de la DIA, el proyecto
contempla acciones de mantencién y renovacion de equipos, que permiten
extender la vida util de este. En caso de que el Titular resuelva no continuar
con las instalaciones asociadas al Proyecto, para la ejecucion del cierre de
este el manejo de los residuos sélidos no peligrosos se realizara de forma
similar a la Fase de construccion del Proyecto haciendo uso de las
instalaciones de apoyo existentes y autorizadas segun lo descrito en el punto
2.4.7 de la DIA (Mayores antecedentes en Anexo 2-7 de las DIA “Protocolo
Gestion de Residuos”).

4.8.5.2. Residuos peligrosos

Tabla 4.8.5.2. Residuos peligrosos

Nombre

Descripcién

Residuos
Peligrosos

Como sefiala el Titular en los puntos 2.5.4 y 2.6.4 de la DIA, el proyecto
contempla acciones de mantencion y renovacion de equipos, que permiten
extender la vida util de este. En caso de que el Titular resuelva no continuar
con las instalaciones asociadas al Proyecto, para la ejecucion del cierre de
este el manejo de los residuos sélidos peligrosos se realizara de forma similar
a la Fase de construccion del Proyecto haciendo uso de las instalaciones de
apoyo existentes y autorizadas segun lo descrito en el punto 2.4.7 de la DIA
(Mayores antecedentes en Anexo 2-7 de las DIA “Protocolo Gestion de
Residuos”).

5. IMPACTOS AMBIENTALES DEL PROYECTO O ACTIVIDAD

5.1. Riesgo parala salud de la poblacion

5.1.1 Ruido y vibraciones

5.1.1 Emisiones atmosféricas

Tabla 5.1.1 Emisiones atmosféricas

Impacto ambiental 1
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Impacto ambiental no
significativo

Aumento de las emisiones atmosféricas.

Parte, obra o accion que lo
genera

Fases de Construccion y cierre: Acciones de demolicion,
excavacion, transferencia de material, resuspensién de MP por
circulacion de vehiculos en caminos pavimentados y no
pavimentados, ademas de emisiones de combustidn de vehiculos.

Fase en que se presenta

Construccion y cierre.

Tabla 5.1.2 Ruidos

Impacto ambiental 2

Impacto ambiental no
significativo

Aumento de las emisiones de ruido.

Parte, obra o accion que lo
genera

Fase de Construccion: Utilizacion de maquinaria en suelo y en
altura.

Fase de Operacién Funcionamiento de las instalaciones asociadas
al Proyecto.

Fase de cierre: Desmantelamiento de estructuras y funcionamiento
de maquinaria similar a la construccion.

Fase en que se presenta

Construccion, operacién y cierre.

5.2.

Reasentamiento de comunidades humanas o alteracién significativa de los sistemas

de viday costumbres de grupos humanos

5.1.2. Aumento en flujo de transporte y tiempos de desplazamiento

Tabla 5.1.2 Fuljo de transporte y tiempos de desplazamiento

Impacto ambiental 3

Impacto ambiental no
significativo

Aumento en flujo de transporte y tiempos de desplazamiento.

Parte, obra o accion que lo
genera

Construccion: Conforme a las condiciones de la tramificacion vial
estudiada, la ejecucién del Proyecto incrementard el uso de los
caminos de acceso existentes, con un mayor nimero de viajes de
camiones, durante la construccion de las Fases | y II.

Fase en que se presenta

Construccion.

6. ANTECEDENTES QUE JUSTIFIQUEN QUE EL PROYECTO O ACTIVIDAD NO
REQUIERE DE LA PRESENTACION DE UN ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

6.1.

Sobre la inexistencia de riesgo para la salud de la poblacién, debido a la cantidad y

calidad de efluentes, emisiones y residuos
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Tabla 6.1 Sobre la inexistencia de riesgo para la salud de la poblacién, debido a la cantidad y
calidad de efluentes, emisiones y residuos

Impacto ambiental no significativo

Aumento de las emisiones de ruido.

Existencia de poblacion cuya salud
pudiera verse afectada

El Proyecto se localiza en el area urbana de la comuna de
San Bernardo, y se desarrollara de manera integra al
interior de las instalaciones existentes de la planta industrial
(Planta Nos), quedando delimitado por los siguientes
deslindes:

* Norte: Avenida Cinco Pinos.

* Sur: Avenida Perfiuelas.

* Oriente: Avenida Los Suspiros.

* Poniente: Carbomet Industrial S.A. y Aceros Chile S.A.

En Capitulo 3 de la DIA, se presenta la identificacién de los
grupos humanos cercanos al Proyecto, complementado con
respuesta 5.2 de la Adenda. Por su parte en la Figura 2 del
Anexo 11A de la Adenda “Actualizacion Caracterizacion
Ambiental de Ruido y Vibraciones”, se presenta cartografia
con la ubicacion de los receptores mas cercanos al
Proyecto.

Los siguientes antecedentes justifican que el proyecto o actividad no genera o presenta riesgo
para la salud de la poblacién debido a la cantidad y calidad de los efluentes, emisiones o
residuos, en consideracion a lo dispuesto en el articulo 5° del Reglamento del SEIA:

a) La superacion de los valores de
las concentraciones y periodos
establecidos en las normas
primarias de calidad ambiental
vigentes o el aumento o
disminucion significativos, segun
corresponda, de la concentracién
por sobre los limites establecidos
en éstas. A falta de tales normas,
se utilizaran como referencia las
vigentes en los Estados que se
sefialan en el articulo 11 del
Reglamento.

Durante la construccion tanto de la Fase | como Il del
Proyecto, las principales fuentes de emision estan
asociadas a las acciones de demolicion, excavacion,
transferencia de material, nivelaciébn, compactacion,
resuspension de MP por circulacién de vehiculos en
caminos pavimentados y no pavimentados, ademas de
emisiones de combustiéon de vehiculos. En los puntos 4.2 y
4.5 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta la descripcion de
cada una de estas actividades para las fases de
construccion | y Il del Proyecto respectivamente. Las
actividades antes identificadas se distribuyen
temporalmente para las fases de construccién | y Il del
Proyecto de acuerdo con los cronogramas que se
presentan en las Figuras 3 y 5 del Anexo 3-8 de la DIA
respectivamente.

Para la operacion de las Fases | y Il del Proyecto, el Titular
indica en los puntos 4.3 y 4.6 del Anexo 3-8 de la DIA
respectivamente, las actividades identificadas que
generardn material particulado y/o gases producto la
combustion de motores; siendo estas las siguientes:
emisiones proceso de tostacion, emisiones de los sistemas
de alimentacién de los hornos, emisiones almacenamiento
de insumos, resuspension de MP por circulacion de
vehiculos en caminos pavimentados y no pavimentados, y
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Tabla 6.1 Sobre la inexistencia de riesgo para la salud de la poblacién, debido a la cantidad y
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emisiones de combustién de vehiculos.

A partir de la modernizacibn de las instalaciones de
limpieza de gases y tostacion, segun sefiala el Titular en el
punto 6 del Anexo 3-8 de la DIA, el Proyecto contempla la
reduccion de un 40% sobre las emisiones de SO
autorizadas (RCA N°435/2005), pasando de 984 t/afio a
590 t/afio, en el afio 4 del Proyecto. Ademas, se indica en el
punto 2.5.3.1 de la DIA, que se mantendra la capacidad de
produccion de tostacién anual autorizada de 82,0 [M Lb
Mo/afio].

Para el cado del cierre del Proyecto, el Titular indica en el
punto 4.8 del Anexo 3-8 de la DIA las actividades
identificadas que generaran material particulado y/o gases
producto la combustibn de motore, siendo estas las
siguientes: demolicibn, maquinaria fuera de ruta,
resuspension de MP por circulacién de vehiculos en
caminos pavimentados, y emisibn de combustion de
vehiculos.

A partir de las modificaciones planteadas por el Proyecto,
en relacion a la compensacion de emisiones, en el punto 5
del Anexo 3-8 de la DIA, se indica que al comparar las
emisiones del Proyecto en cada una de sus fases y la
situacion base, no se sobrepasan los limites de emision
establecidos en articulo 64 del D.S. N°31/2016 MMA., en
las emisiones equivalentes de MP10 y MP2,5, como
tampoco las emisiones de NOx y SO.. En base a lo
anterior, el Proyecto no deberd compensar sus emisiones.
En Tabla 175 del Anexo 3-8 de la DIA, se presenta la
“Evaluacion Articulo 64 — D.S. N°31/2017 MMA”.

El detalle de esta informacion se encuentra en el Anexo 3-8
de la DIA, “Estimacion de Emisiones Atmosféricas”.

Cabe indicar ademas que, el Titular en el Anexo 3-12 de la
DIA presenta el documento “Modelacion de Emisiones
Atmosféricas”, en el cual a partir del analisis efectuado
concluye en el punto 6 del informe citado que, dada la
reduccion comprometida de 40% sobre las emisiones de
SO, autorizadas seguin RCA N°435/2005, pasando de 984
t/afio a 590 t/afo, es posible indicar que respecto de las
concentraciones, en el escenario de Construccibn mas
Operacion (afio 1), con la planta operando al 100% no se
supera el 47% de la norma horaria de SO, en el receptor
mas desfavorable (Estacion Suspiros), mientras que, en la
Operacion, luego de implementar las mejoras de la planta,
se reduce el aporte alcanzando un maximo del 28% de
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norma, en el mismo receptor. Las emisiones de los otros
contaminantes evaluados en esta modelacién, en general,
no se ven modificadas en la Operacion de los Hornos de
Tostacién, dado que no se modifican los sistemas de
abatimiento y tampoco se genera un aumento de la
produccion. Mayores antecedentes en el Anexo 3-12 de la
DIA “Modelacion de Emisiones Atmosféricas”,
complementado con respuesta 5.13 de la Adenda.

b) La superacion de los valores de
ruido establecidos en la normativa
ambiental vigente. A falta de tales
normas, se utlizaran como
referencia las vigentes en los
Estados que se sefialan en el
articulo 11 del Reglamento.

Durante la construccién de ambas Fases, las emisiones de
ruido se generaran producto de la utilizacion de maquinaria
en suelo y en altura. En Tabla 9 del Anexo 11B de la
Adenda se presentan las fuentes de ruido identificadas para
la Construccion de las Fase | y Il del Proyecto. En la Figura
2 del Anexo 11A de la Adenda, se presenta cartografia con
la ubicacion de los receptores identificados para evaluar la
estimacion del ruido a generar.

Teniendo en cuenta los limites méaximos permisibles
sefialados en el punto 4.1.1 del Anexo 11B de la Adenda, y
los escenarios de modelacién de ruido descritos en el punto
4.2 de igual anexo; respecto a las emisiones de ruido en la
construccion de ambas Fases del Proyecto, de acuerdo con
los antecedentes presentados por el Titular y los resultados
obtenidos, es posible concluir que, bajo las condiciones
maés desfavorables, dichas emisiones no superardn los
valores establecidos por la normativa vigente.

Como sefiala el Titular en el punto 4.3.1 del Anexo 11B de
la Adenda, durante la operacién de la Fase | no se
consideran fuentes adicionales a las existentes
actualmente, por lo que la emisién de ruido asociada a esta
Fase se homologa a la de la operacion actual. Por su parte,
para la operacion de la Fase I, la fuente de ruido ingresada
a la modelacién corresponde al nuevo horno de tostaciéon
H5A que tendrd caracteristicas idénticas al horno H5
existente el cual fue caracterizado mediante mediciones
detalladas en sus distintas fachadas y en altura obteniendo
los resultados que se resumen en la ficha presentada en el
Apéndice 2 del Anexo 11B de la Adenda.

Teniendo en cuenta los limites maximos permisibles
sefialados en el punto 4.1.1 del Anexo 11B de la Adenda, y
los escenarios de modelacion de ruido descritos en el punto
4.2 de igual anexo; respecto a las emisiones de ruido en la
operacion de ambas Fases del Proyecto, de acuerdo con
los antecedentes presentados por el Titular y los resultados
obtenidos, es posible concluir que, bajo las condiciones
mas desfavorables, dichas emisiones no superaran los
valores establecidos por la normativa vigente.
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Para la fase de cierre, segun sefiala el Titular en el punto
4.3.3 del Anexo 11B de la Adenda, el Proyecto utilizara, en
el caso mas desfavorable, maquinarias similares a las
consideradas para los frentes de trabajo de construccion.
Dado lo anterior, en el estudio entregado de estimacién de
emisiones de ruido, la potencial emision de la fase de cierre
se entiende abordada y representada por la modelacion de
la fase de construccion.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda
“Actualizacion Caracterizacion Ambiental de Ruido vy
Vibraciones”; y Anexo 11B de la Adenda “Actualizacion
Modelacion de Ruido y Vibraciones”.

c) La exposicion a contaminantes
debido al impacto de las emisiones
y efluentes sobre los recursos
naturales renovables, incluidos el
suelo, agua y aire, en caso de que
no sea posible evaluar el riesgo
para la salud de la poblacién de
acuerdo a las letras anteriores.

Los residuos liquidos que se generaran durante la
construccion de ambas Fases corresponden a aguas
servidas provenientes de los servicios higiénicos e
instalaciones para el personal, las cuales seran tratadas en
la planta de tratamiento de aguas servidas (PTAS)
existente, autorizada (Resoluciones de funcionamiento en el
Anexo 2-3 de la DIA). Cabe sefalar, que la PTAS cuenta
con capacidad para absorber el adicional generado por esta
fase.

Para la construccion de la Fase |, ademas se considera el
agua para el lavado de equipos del desmantelamiento de la
zona donde se ubicara el Sistema de Absorcién de SO de
Emergencia “EABS” (desmantelamiento de la “PLG2”), se
estima la generacion de 45 m?® en total para esta labor, la
cual sera desarrollada dentro de un mes. La recepcion del
agua de lavado serd en el pretil existente y estas aguas
seran trasvasijadas a contenedores y llevados a la Planta
de Tratamiento de Riles a través de camiones para su
tratamiento. El agua industrial necesaria sera suministrada
desde la red de agua industrial que posee el titular. Para la
construccion de la Fase Il no se considera el lavado de
equipos del desmantelamiento.

Segun se sefiala en Tabla 2-61 de la DIA y en el punto 1.7
del Anexo 6 de la Adenda Complementaria, se estima en la
construccion de la Fase | una generacién de 368,6 m3/mes
de aguas servidas. Por su parte, segun se sefala en Tabla
2-108 de la DIA y en el punto 1.7 del Anexo 6 de la Adenda
Complementaria, se estima una generacion de aguas
servidas de 380,2 m®mes durante la construccién de la
Fase Il del Proyecto.

Los residuos liquidos asociados a la operacion de ambas
Fases del Proyecto se mantienen respecto de lo declarado
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en la RCA N°435/2005; esto ya que se considera la misma
dotacion de personal que en la actualidad. Estos residuos
seran manejados de la misma forma que se realiza en la
operacion actual, las cuales son tratadas en la planta de
tratamiento de aguas servidas (PTAS) existente
(Resoluciones de funcionamiento en el Anexo 2-3 de la
DIA). Segun Tabla 2-83 de la DIA, para la operacién de la
Fase | se estima una generacion de 21,6 m¥mes de aguas
servidas. Mientras que para la operacion de la Fase I,
segun Tabla 2-121 de la DIA, se estima una generacion de
205,2 m3/mes.

Mayores antecedentes respecto a los residuos liquidos
asociados a la operacion de la Fase | del Proyecto en el
punto 2.5.3.11 iv) de la DIA. Mientras que en el punto
2.6.3.10 iv) de la DIA, se presenta el detalle de los residuos
liquidos asociados a la operacién de la Fase Il del Proyecto.

Para el cierre del Proyecto, los residuos liquidos que se
generaran corresponden a aguas servidas provenientes de
los servicios higiénicos e instalaciones para el personal, las
cuales seran tratadas en la planta de tratamiento de aguas
servidas (PTAS), autorizada (Resoluciones de
funcionamiento en el Anexo 2-3 de la DIA). Cabe sefalar
que la PTAS cuenta con capacidad para absorber el
adicional generado por esta fase. Dado que, se considera
similar nimero de trabajadores que en la construccion de
esta fase, los volimenes estimados de aguas servidas
provenientes de los servicios higiénicos e instalaciones para
el personal serdn semejantes en cantidad, existiendo
capacidad en las actuales instalaciones para ser
manejados.

A fin de presentar las estimaciones de los niveles de
vibraciones a generar por el Proyecto, en el Anexo 11A de
la Adenda, se adjunta el documento “Actualizacion
Caracterizacion Ambiental de Ruido y Vibraciones”; y en
Anexo 11B de igual documento la “Actualizacion
Modelacion de Ruido y Vibraciones”. Para la realizacién de
los registros de vibracion se tomd como referencia lo
estipulado en la normativa “Transit Noise and Vibration
Impact Assessment Manual’”, de la Federal Transit
Administration (EEUU; 2006).

En cuanto a la emision de vibraciones, como se indica en el
punto 4.5.1 del Anexo 11B de la Adenda, la principal fuente
de vibracion durante la construccién de las Fases | y Il es el
uso de maquinaria pesada durante las faenas. Como se
puede apreciar en Tabla 22 del Anexo 11B de la Adenda,
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los valores obtenidos se encuentran por debajo de los
criterios de evaluacion de la FTA tanto para dafo
estructural como para “molestia” adoptados para estos
efectos.

Segun sefala el Titular en el punto 4.5.2 del Anexo 11B de
la Adenda, para la operacién de las Fases | y Il del
Proyecto, dada las caracteristicas de este, que consiste en
el funcionamiento de instalaciones fijas tales como Horno
de Tostacibn y Sistemas de Limpieza de Gases,
construidas con fundaciones de hormigén, los procesos que
se ejecuten y el funcionamiento de equipos al interior de
dichas instalaciones no tendran interaccion directa con el
terreno, pudiendo descartar la emision de vibraciones hacia
los receptores del entorno del Proyecto, en estas fases del
Proyecto.

En el punto 4.5.3 del Anexo 11B de la Adenda, el Titular
sefiala que, en caso de cierre el Proyecto utilizarda en el
caso mas desfavorable maquinarias similares a las
consideradas para la construccion y en las mismas
ubicaciones, por lo cual la fase de cierre se entiende
abordada y representada por las estimaciones de la fase de
construccion.

Mayores antecedentes en Anexo 11A de la Adenda
“Actualizacion Caracterizacion Ambiental de Ruido y
Vibraciones”; y Anexo 11B de la Adenda “Actualizacién
Modelacion de Ruido y Vibraciones”.

d) La exposiciébn a contaminantes
debido al impacto generado por el
manejo de residuos sobre los
recursos naturales renovables,
incluidos el suelo, agua y aire.

Fase de Construccién

Residuos sélidos domiciliarios y asimilables: Para ambas
fases, los residuos soélidos domésticos provendran
fundamentalmente de las oficinas, comedor y servicios
sanitarios, y corresponderan en su mayoria a papel, carton,
alimentos, bolsas plasticas, residuos de servicios
higiénicos, entre otros asimilables. Estos residuos seran
almacenados al interior de bolsas, en contenedores con
tapa, ubicados en distintos puntos de generacion en las
instalaciones, para luego ser trasladados a disposicion final
en relleno sani